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LAMPIRAN 2

1. Desain Konstruksi Mata Pisau
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2. Desain Mata Pisau
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Ket : Tebal mata potong 8mm
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LAMPIRAN 3

1. Proses Pembuatan Mata Pisau

3. Proses Pengelasan Konstruksi Pisau
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LAMPIRAN 4

1. Proses penimbangan bahan uji variasi sudut 30 derajat
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LAMPIRAN 5

1. Proses pengujian menggunakan stopwatch variasi sudut 30 derajat

3. Proses pengujian menggunakan stopwatch variasi sudut 50 derajat
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LAMPIRAN 6

1. Hasil cacahan tercacah sempurna variasi sudut 30 derajat
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4. Hasil cacahan tidak tercacah sempurna variasi sudut 40 derajat
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