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ABSTRAK 

Akar Bajakah (spatholobus littoralis hassk) merupakan tanaman yang 

sering digunakan oleh masyarakat Bangka Belitung sebagai obat tradisional. Proses 

pembuatan akar bajakah menjadi serbuk teh menggunakan mesin pencacah akar 

bajakah. Mesin ini terdapat mata pisau pencacah yang ada didalam tabung pencacah 

yang memiliki jarak celah mata pisau 35 mm. Mesin tersebut masih menghasilkan 

kapasitas output yang rendah dan membutuhkan waktu yang lama dalam proses 

pencacahan. Untuk mendapatkan hasil cacahan yang optimal pada penelitian ini 

melakukan variasi sudut mata pisau menjadi 3 variasi sudut yaitu sudut mata pisau 

30 derajat, 40 derajat, dan 50 derajat. Pada proses pengujian variasi sudut mata 

pisau di uji 3 kali pengujian, setiap pengujian menggunakan bahan uji sebesar 500 

gram dalam satu kali pengujian. Hasil pengujian kapasitas produksi dari 3 variasi 

sudut mata pisau yaitu sudut mata pisau 30 derajat sebesar 13,77 kg/jam, sudut mata 

pisau 40 derajat sebesar 8,37 kg/jam, dan sudut mata pisau 50 derajat sebesar 12,25 

kg/jam. Hasil penelitian menunjukkan bahwa kapasitas produksi tertinggi pada 

sudut mata pisau 30 derajat sebesar 13,77 kg/jam. 

 

Kata Kunci: Akar Bajakah, Mesin Pencacah, Variasi Sudut 
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ABSTRACT 

Bajakah root (spatholobus littoralis hassk) is a plant that is often used by 

the people of Bangka Belitung as traditional medicine. The process of making 

bajakah root into tea powder uses a bajakah root shredding machine. This machine 

has a chopping blade in the chopping tube which has a blade gap distance of 35 

mm. The machine still produces a low output capacity and requires a long time in 

the enumeration process. To get optimal enumeration results in this study, 

variations in the angle of the blade into 3 angle variations are 30 degrees, 40 

degrees, and 50 degrees. In the process of testing variations in blade angle in 3 

tests, each test uses 500 grams of test material in one test. The results of testing the 

production capacity of 3 variations in the angle of the blade, namely the angle of 

the blade of 30 degrees of 13.77 kg / hour, The 40-degree blade angle is 8.37 

kg/hour, and the 50-degree blade angle is 12.25 kg/hour. The results showed that 

the highest production capacity at a 30-degree blade angle was 13.77 kg / hour. 

 

Keywords: Piracy root, shredding machine, spoon variation 
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