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INTISARI

Pada mesin perontok lada penelitian terdahulu Ari Liatra masih terdapat
kekurangan yang terjadi seperti kurang optimalnya putaran pada penggiling dan
desain kontruksi pada mesin yang belum memadai yang menyebabkan terjadinya
loses pada mesin rata-rata sekitar 30,66%. Untuk itu dilakukanlah modifikasi pada
mesin perontok lada penelitian terdahulu untuk mengurangi /oses tersebut. Tujuan
dari karya tulis tugas akhir/skripsi ini bertujuan untuk menyempurnakan mesin
perontok lada penelitian terdahulu dengan tambahan dua variasi pulley yang
digunakan yaitu putaran pertama menggunakan pulley penggerak 3 inch dan
pulley yang digerakkan 5 inch dengan kecepatan putaran penggiling 1710 rpm dan
putaran kedua menggunakan pulley penggerak 3 inch dan pulley yang digerakkan
6 inch dengan kecepatan putaran penggiling 1425 rpm. Uji coba dilakukan pada
kedua variasi pulley untuk mendapatkan putaran yang optimal dalam mengurangi
loses menggunakan lada 30 gram, 70 gram dan 100 gram sebagai bahan dalam
percobaannya. Setelah itu dilakukannya analisa hasil dalam membandingkan hasil
kedua uji coba dengan mesin perontok lada penelitian terdahulu untuk
mendapatkan hasil dari mengurangi /oses setelah dilakukannya variasi pulley
tersebut. Dari hasil penelitian yang dilakukan disimpulkan bahwa mesin yang
sudah dimodifikasi dengan tambahan variasi pulley berhasil dalam mengurangi
loses pada mesin perontok lada penelitian terdahulu menggunakan variasi pulley
penggerak 3 inch dan pulley yang digerakkan 6 inch dengan kecepatan putaran
penggiling 1425 rpm dengan rasio 2. Loses yang berhasil dikurangi dari loses
awal sebesar 30,66 % menjadi 6,9% .

Kata kunci: Mesin, Perontok, Lada, Pulley, V-belt.
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ABSTRACT

In pioneer machine pepper research previous Ari Liatra there are still
shortcomings that occur such as less optimal rotation on the grinder and
construction design on the machine that has not been sufficient cause the loses on
the machine average about 30.66%. For that done modification on pepper
thresher machine previous research to reduce the loses. The purpose of the final
project paper / thesis aims to refine the previous pepper thresher machine with
the addition of two variations of pulley that is used is first round using 3-inch
drive pulley and 5-inch driven pulley with a rotation speed of 1710 rpm grinders
and second round using a propulsion pulley 3 inch and 6-inch driven pulley with
a rotation speed of 1425 rpm. Trials were performed on both pulley variations to
obtain optimal rotation in reducing loses using 30 gram, 70 gram and 100 gram
pepper as the ingredients in the experiment. Afterwards, the results analysis was
done in comparing the results of both trials with earlier pepper research
machines to obtain the result of reducing loses after the variation of the pulley.
From the results of the research, it was concluded that the modified machine with
additional pulley variation succeeded in reducing the loses on the previous
pepper research machine using variations of the 3-inch drive pulley and the 6-
inch driven pulley with a rotation speed of 1425 rpm with a ratio of 2. Loses that
succeeded Reduced from initial loses by 30.66% to 6.9%.

Keywords: Machine, Thresher, Pepper, Pulley, V-belt.
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