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ABSTRAK

Mesin penekukan pipa untuk rangka mobil listrik saat ini banyak dijumpai
di pasaran tapi harganya relatif sangat mahal. Selain itu mesin penekukan pipa
yang dikhususkan untuk rangka mobil listrik sekaligus untuk pemadat bram belum
tersedia di Bengkel Teknik Mesin Universitas Bangka Belitung. Untuk itu, maka
dirancanglah mesin penekuk pipa dan pemadat bram menggunakan metode
French. Mesin penekukan pipa dan pemadat bram dimana penekuk pipa yang
dirancang untuk pipa Y2 inchi dan pemadat bram dengan kapasitas 500 gram.
Analisa hasil yang dilakukan pada mesin ini agar bisa mengetahui gaya yang
dibutuhkan dalam melakukan penekuk sebuah pipa. Dari hasil penelitian dapat
disimpulkan gaya tekuk yang dibutuhkan sebesar 1983,582 N dengan panjang
yang akan dilakukan penekukan 100 mm. Dalam proses penekukan pipa yang
telah dilakukan, diperoleh besar radius yang memiliki nilai rata-rata sebesar 75,87
mm dan panjang busur yang memiliki nilai rata-rata sebesar 160,33 mm. Dalam
pemadat bram yang telah dilakukan, diperoleh volume sebesar 2754,55872 cm?®.
Sehingga proses penekukan pipa yang dilakukan membutuhkan gaya dorong yang
cukup besar sebesar 33,7 kg serta pemadat bram yang telah dilakukan, diketahui
bram yang akan dipadatkan mempunyai sifat pegas.

Kata kunci: Pipa, Bram, Gaya, Radius, Busur



ABSTRACT

Pipe bending machine for the framework of electric cars currently widely
found in the market but the price is relatively very expensive. In addition, pipe
bending machines that are devoted to the framework of electric cars as well as for
the bram compactor is not available in Mechanical Engineering Workshop
University of Bangka Belitung. To that end, we designed a pipe bending machine
and a bram compactor using the French method. Pipe bending machine and brake
compactor where the pipe bend is designed for %2 inch pipe and bram compactor
with a capacity of 500 grams. Analyze the results done on this machine in order to
find out the force needed to bend a pipe. From the research results can be
concluded buckling force required for 1983.582 N with a length to be done 100
mm bending. In the pipe bending process that has been done, obtained a large
radius that has an average value of 75.87 mm and arc length which has an average
value of 160.33 mm. In the bram compactor that has been done, obtained a
volume of 2754.55872 cm3. So that the pipe bending process carried out requires
a large thrust force of 33.7 kg and bram compactor that has been done, it is known
that bram will be compacted spring properties.

Keywords: Pipe, Bram, Force, Radius, Arc
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