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INTISARI

Selai nanas adalah satu jenis makanan awetan yang berasal dari buah nanas
yang sudah dihancurkan ditambah gula dan dimasak hingga kental, biasanya
digunakan untuk topping maupun isian roti. Karena proses pemarutannya masih
menggunakan parutan tangan, muncul ide untuk membuat mesin parut nanas.
Dikarenakan mesin terdahulu belum ada maka merujuk kepada mesin parut kelapa
yang sudah beredar dipasaran. Untuk menyesuaikan tekstur nanas maka
perubahan dilakukan pada bagian hopper dan untuk mengetahui putaran ideal
maka akan divariasikan putaran poros yaitu 700 rpm, 800 rpm dan 933,3 rpm dan
celah antara dinding dengan rol juga akan dilakukan variasi dengan jarak 3 mm
dan 4 mmwaktu rata — rata pemarutan nanas berkisar antara 81 detik — 96 detik
kapasitas output tertinggi adalah 41,2 kg/jam dan terendahnya 34,4 kg/jam.untuk
tingkat kehalusan terbaik diperoleh pada kecepatan 700 rpm dengan celah 3 mm.
Efisensi dari produksi mesin ini adalah 94,3 %

Kata kunci : Mesin Pemarut Nanas, Selai nanas, Hopper.
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ABSTRACT

Pineapple jam is a type of preserved food derived from pineapple which has been
crushed plus sugar and cooked until thick. Usually used for topping and stuffing
bread. Because the grating process is still using a hand grater, an idea emerged to
make a pineapple grate machine. Because there is no previous machine then refer
to the coconut grated machine that has been circulating in the market. To adjust
the texture of pineapple then changes were made to the hopper section and to find
out the ideal rotation then the shaft rotation will vary. Namely 700 rpm, 800 rpm
and 933,3 rpm and the gap between the wall and the rollers will also be variations
with a distance of 3 mm and 4 mm mean time for pineapple solubility ranges from
81 second to 96 second the highest ouput capacity is 41,2 kg/hour and the lowest
is 34,4 kg/hour the best level os smoothness is obtained at a speed of 700 rpm
with a gap of 3 mm. The licensed production of this machine is 94,3 %

Keywords : Pineapple grater, Pineapple jam, Hopper
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