
EFEKTIFITAS DESAIN STOCKPILE PADA KEGIATAN
PENAMBANGAN BATUGRANIT UNTUK MENCAPAI

TARGET PRODUKSI 40.000 TON/BULAN PADA
PT BUMIWARNA AGUNG PERKASA DI DESA
AIR MESU KABUPATEN BANGKA TENGAH

SKRIPSI

Dibuat Untuk Memenuhi Persyaratan
Guna Meraih Gelar Sarjana S-1

Oleh:

REZA ALPIAN

NIM. 1031211053

JURUSAN TEKNIK PERTAMBANGAN
FAKULTAS TEKNIK

UNIVERSITAS BANGKA BELITUNG
2019



ii



iii



iv



v



vi

INTISARI

Penambangan batugranit di PT Bumiwarna Agung Perkasa, yang berlokasi
di Desa Air Mesu Timur, Kabupaten Bangka Tengah, Provinsi Kepulauan Bangka
Belitung, mengunakan metode penambangan quarry. Pada proses penimbunan
akhir pada stockpile terdapat beberapa kendala yaitu tidak teraturnya timbunan
pada masing-masing produk. Oleh karena itu perlu dilakukannya desain kembali
pada stockpile agar proses mobilisasi alat angkut menjadi lancar. Dalam penelitian
kali ini digunakan beberapa metode seperti pengukuran secara langsung
menggunakan total station, menghitung loss of material yang terjadi pada crusher,
dan menggunkan metode trial and error pada proses desain stockpilenya untuk
memperkirakan daya tampungan hingga mecapai 40.000 ton, sesuai dengan target
produksi perbulan PT Bumiwarna Agung Perkasa. Berdasakan hasil pengukuran
secara langsung menggunakan total station didapati total volume aktual pada
stockpile adalah 28.029,95 ton/m3. Pada perhitungan loss of material pada
primary crusher sebesar 8,46% dengan efisiensi kerja 28,02%, sedangkan pada
secondary crusher didapati loss of material sebesar 12,38% dengan effisiensi kerja
46,18%. Hasil desain timbunan pada stockpile dibagi menjadi 2 jenis timbunan
yaitu timbunan yang berbentuk kerucut dan berbentuk limas terpancung. Pada
desain timbunan yang berbentuk kerucut didapati total volume sebesar 2.757,93
ton/m3, pada desain timbunan yang berbentuk limas terpancung didapati total
volume sebesar 24.483,1 ton/m3. Hasil perhitungan tersebut dibuat sesuai dengan
target produksi perbulan PT Bumiwarna Agung Perkasa dengan target sebesar
40.000 ton/bulan.

Kata kunci : stockpile, loss of material, total station.
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ABSTRACT

The mining of granit at PT Bumiwarna Agung Perkasa, located in East Air
Mesu Village, Central Bangka Regency, Province Bangka Belitung, uses quarry
mining methods. In the final stockpiling process in the stockpile there are several
constraints, namely the irregularity of embankments on each product. Therefore,
it is necessary to re-design the stockpile so that the transportation process of
transportation equipment becomes smooth. In this study several methods were
used such as direct measurement of total station, calculating loss of material that
occurred on the crusher, and using the trial and error method in the stockpile
design process to estimate the storage capacity of up to 40,000 tons, according to
the monthly production target of PT Bumiwarna Agung Perkasa. Based on the
measurement results directly using the total station, the actual total volume in the
stockpile was found to be 28,029.95 tons / m3. The calculation of loss of material
at the primary crusher is 8.46% with work efficiency of 28.02%, while the
secondary crusher has a loss of material of 12.38% with work efficiency of
46.18%. The design of stockpiles in the stockpile is divided into 2 types of
embankments, namely cone-shaped embankments and trapped limas. In the cone
shaped embankment the total volume of 2,757.93 tons / m3 was found, in the
design of trapped pyramid-shaped embankments there was a total volume of
24,483.1 tons / m3. The calculation results are made in accordance with the
monthly production target of PT Bumiwarna Agung Perkasa with a target of
40,000 tons / month.

Keywords: stockpile, loss of material, total station.
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