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INTISARI 

 

 Usaha pengelolahan kentang banyak kita temui seperti olahan keripik 

kentang yang di olah berbagai variasi seperti menjadi olahan keripik kentang 

bergelombang dan spiral kemudian di goreng kering serta di beri berbagai macam 

bumbu penyedap. Namun dalam penerapannya, penjual keripik kentang pada 

pedagang kaki lima masih menggunakan cara manual atau dengan alat semi 

manual untuk merajang kentang, hal ini kurang cocok dan penjual lebih banyak 

membutuhkan waktu ½ jam dan tenaga untuk mengiris kentang tersebut karena 

harus mengiris satu per satu dan ketebalan hasil pemotongan tidak konsisten atau 

berubah-ubah. Pada penelitian mesin perajang kentang yang sudah ada 

sebelumnya masih memiliki dimensi 50 cm x 27 cm x 50 cm (p x l x t) dan daya 

motor 186 watt. Dilakukan modifikasi dari mesin sebelumnya dengan 

menggunakan metode reverse engineering dengan mengubah dimensi mesin dan 

motor yang digunakan dengan menambahkan transmisi reducer/gear box 1:20. 

Dengan ukuran dimensi rangka 47 cm x 22 cm x 41 cm (p x l x t) dengan 

menggunakan motor listrik 200 watt. Sistem mesin perajangan kentang ini dari 

daya motor menggerakan sistem transmisi/gear box dan memutar poros engkol 

yang berfungsi untuk mengubah gerak rotasi menjadi gerak linear untuk 

mempermudah proses perajangan kentang dengan kecepatan 140 rpm. Hasil 

penelitian menunjukan bahwa dengan menggunakan mesin ini, untuk merajang 3 

kg kentang dibutuhkan rata – rata waktu 118 detik dengan kriteria rata – rata 

keberhasilan yaitu 91,96%, tidak berhasil 5,7%, tertinggal/terbuang 2,3%. 
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ABSTRACT 
 

The potato business we meet as many processed potato chips in a variety 

of sports such as wavy and spiral processed potato chips fried and dry and give 

various seasonings. But in practice, a potato chips on street vendors still use 

manual way or with an instrument to then shredded potato, manual spring it is not 

fit and sellers more 1/2 hours and energy to slice the potatoes one by one and the 

thickness of the cutting inconsistent or capricious. To research machine potatoes 

chopper preexisting still dimension 50 centimeters x 27 centimeters x 50 

centimeters ( p x l x t ) and the motor power 186 watts .Conducted modification of 

machine formerly by using the method reverse engineering by changing 

dimensions machines and motor used by adding transmission reducer / gear boxes 

1: 20. The dimensions order 47 centimeters x 22 centimeters x 41 centimeters ( p 

x l x t ) using an electric motor 200 watts. Machine chopper systems this potato 

from the mains of motor move/transmission system of the gear box of and twisted 

the crank shaft that serves to change motion rotation into motion linear to ease the 

process of potatoes chopper with the speed of 140 rpm. The results of the study 

showed that by using this machine, to then shredded potato 3 kg avarage of time 

118 second by avarage of the criteria success ie 91,96 % , did not work 5,7 % , 

left behind / wasted 2,3 % . 
 
 

Keywords : The Potato, modification, slicer, portable 
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