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INTISARI 

 

          Di Provinsi Kepulauan Bangka Belitung  ada beberapa pengrajin kreatif. 

Pengrajin tersebut kebanyakan membuat souvenir atau kerajinan tangan dengan 

menggunakan cara konvensional. Souvenir tersebut dibuat dengan menggunakan 

bahan kayu MDF (Medium Density Fiberboard), penulis mengajak pengrajin 

untuk memakai bahan tersebut karena MDF tersebut  memiliki kelebihan 

tersendiri antara lain lebih halus bila dibandingkan dengan plywood, ikatan antar 

materialnya kuat karena bukan hanya direkatkan namun juga diberikan tekanan. 

Untuk meminimalisir waktu pembuatan kerajinan tersebut dapat menggunakan 

mesin perkakas CNC yang digerakkan oleh kontrol numerik. Mesin perkakas 

CNC mini router 3 axis merupakan peralatan yang mampu mengerjakan suatu 

benda kerja dasar menjadi benda kerja yang sesuai dengan yang diprogramkan 

oleh operator. Berdasarkan hasil dari kuisioner, jumlah partisipan yang memilih 

benda kerja yang dihasilkan oleh mesin dengan kategori halus sebanyak 30 orang 

sedangkan partisipan yang memilih benda kerja yang dihasilkan oleh pengrajin 

dengan kategori halus sebanyak 10 orang. Jadi dapat disimpulkan bahwa tingkat 

kehalusan permukaan benda kerja yang dihasilkan oleh mesin lebih tinggi 

dibanding benda kerja yang dihasilkan oleh pengrajin. 

 

Kata kunci: Kayu MDF, mesin perkakas CNC, souvenir. 
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ABSTRACT 

 

  In the Bangka Belitung Islands Province there are several creative 

craftsmen. These craftsmen generally make souvenirs or handicrafts using 

conventional methods. This souvenir is made using MDF wood material (medium 

density fiberboard), the writer asks the craftsmen to buy the material because the 

MDF has advantages relating to plywood, inter-material materials, and other 

materials, not only glued together, but also given money. To minimize the time to 

make these crafts, you can use CNC machine tools that are driven by numerical 

control. Mini 3 axis CNC router machine tool is equipment that is able to make 

workpieces that are programmed by the operator. Based on the results of the 

questionnaire, the number of participants who chose workpieces was produced by 

machines with a smooth category of 30 people while the participants who chose 

workpieces produced by craftsmen with fine categories amounted to 10 people. So 

it can be concluded from the surface of the workpiece produced by the machine is 

higher than the workpiece produced by the craftsman. 

 

 

Keyword: wood MDF, machine tools, souvenirs. 
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