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INTISARI

Dalam pengolahan kripik kentang, salah satu langkahnya adalah merajang
kentang menjadi bentuk yang diinginkan, namun sistem perajang kentang untuk
industri rumah tangga yang ada masih menggunakan alat semi manual yang
membutuhkan waktu £5 menit untuk merajang 1 kg kentang. Untuk mempercepat
proses perajangan dapat menggunakan mesin, namun mesin yang tersedia di
pasaran masih kurang cocok untuk industri rumah tangga karena kapasitas dan
daya yang dibutuhkan terlalu besar. Oleh karena itu dirancang dan dibuat mesin
perajang kentang yang cocok untuk industri rumah tangga dengan metode
perancangan french didapatkan mesin dengan dimensi panjang x lebar x tinggi
adalah 50 cm x 27 cm x 50 cm dengan daya motor listrik 0.25 hp, bentuk pisau
bergelombang denganposisi horizontal dan sistem kerja pisau bergerak secara
linear atau maju mundur dengan kecepatan 350 gerak maju mundur selama 1
menit. Mesin perajang ini memiliki torsi pada pisau sebesar 307.1225 Nmm dan
hasil penelitian menunjukkan bahwa dengan menggunakan mesin ini, untuk
merajang +1 kg kentang dibutuhkan waktu 0.8 menit atau 48 detik, dengan
kriteria keberhasilan adalah kentang memiliki ketebalan 1-2 mm dan bentuk hasil
perajangan 70% terajang dengan baik dan diperoleh hasil dari £1 kg kentang
80.70%berhasil terajang dan 15.56%tidak terajang serta 3.74%tertinggal atau
terbuang sehingga didapat kapasitas akhir mesin adalah 57.98 kg/jam dan efisiensi
mesin sebesar 96.26%. Jika dibandingkan dengan perajangan kentang
menggunakan alat semi manual dengan kapasitas 12kg/jam, mesin ini merajang
kentang dengan 4.85 kali lebih cepat.

Kata kunci : Kentang, mesin perajang kentang, mata potong bergelombang
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ABSTRACT

In processing potato chips, one of the steps is to chop potatoes into the
desired form, but the potato chopper system for the existing home industry still
uses semi-manual tools that require £5 minutes to chop 1 kg of potatoes. To speed
up the process of pedaling, the machine can be used, but the capacity and power
needed is too large. Therefore, a potato chopper machine is designed and made
suitable for home industry with French design method obtained by machines with
dimensions of length x width x height is 50 cm x 27 cm x 50 cm with electric
motor power is 0.25 hp, corrugated blade shape and working system the
blademoves linearly or back and forth with a speed of 350 back and forth for 1
minute. This chopper machine has a torque on the blade of 307.1225 Nmm and
the result of the study show that by using this machine, to chop 1 kg of potatoes it
takes 0.8 minutes or 48 seconds, with the success criteria are potatoes having
athickness of 1 — 2 mm and the shape of result 70% is well-singled and result
from 1 kg of potatoes successfully sliced 80.70% and unplanned 15.56% and left
or wasted 3.74% so that the final engine capacity is 57.98 kg/hour and engine
efficiency is 96.26%. When compared with the potato chopper using a semi
manual tool with a capacity of 12 kg/hour, this machine chop potatoes with 4.85
time faster.

Keywords: Potatoes, potato chopper machine, corrugated cutting.
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