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INTISARI

Kitin dan kitosan adalah biopolimer yang secara komersial potensial dalam
berbagal bidang industri. Zat ini tidak beracun dan dapat terurai diaam.
Biopolimer tersebut bila diolah akan memberikan produk dengan nilai ekonomi
yang tinggi dan dapat dianfaatkan untuk berbagai keperluan, seperti bidang
kesehatan dan bidang pertanian. Cangkang kepiting dan kulit udang merupakan
bahan baku penghasil khitin dan khitosan yang cukup tinggi karena mengandung
khitin sebesar (18,70% - 32,20%). Peranangan aat dilakukan dengan metode
perancangan French, menggunakan sistem disk mill dan batu gerinda sebagai
pisau penggerak. Ukuran mesin yaitu 70 cm x 50 cm x 59 cm, daya motor
penggerak 0,25 HP, dan putaran 2800 Rpm dengan 1 phase. Dari hasil percobaan
9 kali dengan 3 jarak corong input dan pisau yang berbeda (jarak 1, 2, dan 3 mm),
dapat dissmpulkan bahwa jarak 1 mm merupakan jarak terbaik yang mampu
menghaluskan sampai 2,188 Kg/jam, dan kapasitas outpunya (keberhasilan)
sebesar 1,493 Kg/jam. Kapasitas ini cukup memuaskan waaupun mesin ini
berdimens kecil, dengan tingkat persentase keberhasilan 62% - 68%. Tingkat
kehalusan yang dihasilkan mesin lebih halus dibandingkan dengan manual yaitu
mencapal kehalusan 40 mesh, sedangkan manua mencapai 20 mesh.

Kata kunci : kitin,kitosan,biopolimer,disk mill
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ABSTRACT

Chitin and chitosan are commercially potent biopolymers in many
industries. This substance is not toxic and can decompose inside. The biopolymer
when processed will provide products with high economic value and can be
utilized for various purposes, such as health and agriculture. Shrimp shells and
shrimp shells are the raw material of chitin and chitosan which is quite high
because it contains khitin (18.70% - 32.20%). The tool embedding is done by
French designing method, using disk mill system and grinding wheel as the
driving blade. Engine size is 70 cm x 50 cm x 59 cm, motor power drive 0.25 HP,
and round 2800 Rpm with 1 phase. From the experimental results 9 times with 3
different input and knife spacing distance (distance of 1, 2, and 3 mm), it can be
concluded that the distance of 1 mm is the best distance capable of smoothing up
to 2,188 Kg/hour, and output capacity (success) equal to 1,493 Kg/hour. This
capacity is quite satisfactory although this machine is small dimension, with 62%
- 68% success rate. Fineness level generated by the engine is smoother compared
to the manual that reaches the fineness of 40 mesh, while the manual reaches 20
mesh.

Keywords : Chitin, Chitosan, Biopolymer, Disk mill
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