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  INTISARI 

Proses pengelasan (penyambungan) sering kali membuat material menjadi 

getas dan membuat struktur mikro kasar, terutama pada material stainless steel. 

Untuk itu perlu dilakukan proses normalizing pada material. Proses ini dilakukan 

untuk memperbaiki dan menghilangkan struktur butiran kasar dalam baja menjadi 

strukrur yang normal kembali yang otomatis memperhalus butiran dan 

mengembalikan keuletan baja. Penelitian dilakukan dengan memvariasikan 

temperatur normalizing pada material yang telah dilas. Variasi temperatur yang 

dilakukan yaitu 1000oC, 1100oC dan 1200oC dengan holding time selama 60 

menit. Parameter yang diuji yaitu komposisi filler metal, nilai kekerasan, dan 

struktur mikro. Dari hasil penelitian ini, menunjukkan komposisi filler metal yang 

paling optimal dari 3 variasi terdapat pada temperatur 1000 oC, dimana komposisi 

pada temperatur tersebut mendekati dari komposisi material dasar yaitu 0,057%. 

Pada pengujian kekerasan, nilai kekerasan optimal terdapat pada temperatur 

1000oC, dimana nilai tersebut mendekati nilai kekerasan dari material dasar 

dengan nilai daerah inti las 84,9 HRB, daerah HAZ 82,6 HRB dan daerah logam 

induk 78,1 HRB. Pada pengujian struktur mikro, terbentuk kembali struktur ferit 

dan perlit serta hilangnya struktur martensit sehingga material kembali lunak. 

 

Kata kunci : Stainless Steel, Pengelasan, Normalizing. 
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ABSTRACT 

The welding process often made the material brittle and created a rough 

microstructure, especially in stainless steel materials. In that case, it needed a 

process of normalizing on material. This process was performed to repair and 

eliminate the coarse grain structure in the steel into a normal reconstitution that 

automatically smoothed the granules and restored the ductility of the steel. The 

study was conducted by varying the normalizing temperature on the welded 

material. The temperature variations were 1000oC, 1100oC and 1200oC with 

holding time for 60 minutes. Parameters tested were filler metal composition, 

hardness value, and micro structure. Prom the results of this study, the most 

optimum filler metal composition of the 3 variations was presented at 1000°C, 

where the composition at that temperature was close to the base material 

composition of 0.057%. In hardness testing, the optimum hardness value was at 

temperature 1000°C, where the value was close to hardness value of base material 

with value of weld core area 84,9 HRB, HAZ area 82,6 HRB and master metal 

region 78,1 HRB. In microstructure testing, re-shaped ferrite and pearlite 

structures and the loss of the martensite structure, so that the material became soft 

again. 

 

Keywords: Stainless Steel, Welding, Normalizing.  
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