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INTISARI

Pemotongan buah semangka pada umumnya masih menggunakan cara
manual sehingga bentuk hasil potongannya tidak homogeny, untuk itu diperlukan
sebuah alat yang dapat memepermudah dalam memotong semangka. Perancangan
alat dilakukan menggunakan metode perancangan french, menggunakan sistem
tekan secara manual untuk menggerakan mata pisau pemotong. Terdapat 2 gaya
dalam proses pemotongan yaitu gaya tekan vertikal untuk menggerakan mata
pisau pemotong yang memiliki 11 buah mata pisau dan panjang 220 mm dengan
jarak antar pisau 25 mm dan gaya tekan horizontal yang berfungsi menggerakan
semangka menuju mata pisau pemotong horizontal. Mata pisau pemotong
horizontal berbentuk lingkaran besar dan lingkaran kecil 200 mm dan 60 mm.
Pada mata pisau pemotong horizontal terdapat 12 buah mata pisau dengan panjang
70 mm. Dari hasil pengujian sebanyak 3 kali dapat disimpulkan bahwa alat
pemotong semangka mampu menghasilkan potongan dengan ketebalan 25 mm
dengan hasil homogen. Hasil pemotongan menunjukan rata-rata potongan yang
baik sebesar 42,6% dan untuk potongan yang kurang baik sebesar 44,7%. Hasil
potongan menggunakan alat pemotong semangka kurang optimal disebabkan oleh
bentuk landasan yang tidak sesuai dengan bentuk mata pisau pemotong vertikal
yaitu ujung mata pisau pemotong vertikal tertahan oleh landasan menyebabkan
bagian bawah semangka tidak bisa terpotong secara sempurna.
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ABSTRACT

Cutting a watermelon in general still use manual that forms the cut results
are not homogeneous, for it required a tool that can make it easier to cut the
watermelon. The design tool is done using french design method, using a manual
press system to drive the cutter blade. There are two styles in the process of
cutting is a vertical compressive force to drive the cutter blade which has 11
pieces of blade and 220 mm long by 25 mm distance between blade and a
horizontal compressive force that serves to move the watermelon to the horizontal
cutter blade. Cutter blade circular horizontal large and small circle of 200 mm
and 60 mm. In horizontal cutting blade contained 12 pieces of blades with a
length of 70 mm. From the test results as much as 3 times it can be concluded that
watermelon cutting tools are able to produce pieces with a thickness of 25 mm
with homogeneous results. The results showed an average cutting a good chunk of
42.6% and for a good chunk less than 44.7%. The result of using cutlery
watermelon chunks less than optimal due to the shape of the runway that does not
match the shape of the vertical cutting blade, the tip of a vertical blade cutter
restrained by grounding lead to the bottom of the watermelon can not be cut off
completely.
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