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INTISARI 

 

 

     PT Mandiri Karya Makmur merupakan salah satu perusahaan yang 

bergerak di bidang penambangan dan pengolahan batu granit yang terletak di 

Desa Tanjung Gunung, Kabupaten Bangka Tengah dengan target produksi sebesar 

30.000 ton/bulan. PT MKM  mengoprasikan unit pengolahan (crushing plant) 

sebagai tempat proses peremukan batu granit hasil tambang untuk menghasilkan 

ukuran produk batu granit sesuai dengan permintaan konsumen, namun pada 

kenyataanya produksi crushing plant belum mencapai target produksi yang telah 

ditetapkan. 

Penelitian ini dilakukan untuk mengetahui produktivitas crushing plant     

PT MKM sesunguhnya. Data yang digunakan dalam penelitian ini meliputi data 

jam kerja, jumlah jam hambatan produksi, berat contoh batu, kecepatan belt 

conveyor untuk mengetahui kesediaan peralatan  dan produktivitas sesungguhnya 

dari crushing plant, sehingga dari data hasil perhitungan  didapatkan rekomendasi 

perbaikan crushing plant agar produktivitas dapat ditingkatkan. 

Hasil analisa produktivitas crushing plant di lapangan diketahui bahwa 

produksi terpasang alat sebesar 56.250 ton/bulan, produksi maksimal           

18.738 ton/bulan, produksi nyata peremukan dicapai saat ini adalah sebesar 

8.848,5 ton/bulan. Nilai kesediaan alat dari unit peremuk, mechanical availability 

(MA) 62,5 %, phisycal availibility (PA) 71,66%, use of availability (UA) 65,89%, 

effective utilization (Eut) 47,22%, waktu kerja efektif sebesar 4,25 jam/hari dan 

efisiensi kerja 47,22%. Dari kondisi tesebut, sasaran produksi yang diinginkan 

belum terpenuhi. Upaya yang bisa dilakukan untuk perbaikan pada unit peremuk 

agar sasaran produksi bisa terpenuhi antara lain dengan cara : 1) Merubah Target 

Produksi menjadi 15.000 ton/bulan, 2) Pengurangan waktu tunda karena faktor 

manusia (non teknis), akan meningkatkan waktu kerja efektif dari 4,25 jam/hari 

menjadi 6,45 jam/hari akan  meningkatkan produksi sebesar 4.580,5 ton/bulan, 

dari 8.848,5 ton/bulan menjadi 13.429 ton/bulan, 3) Melakukan pengantian alat 

peremuk. 

 

 

Kata kunci: Batu granit, produktivitas, crushing plant,  
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ABSTRACT 

 
 

 

PT Mandiri Karya Makmur is one of private company that  engaged in 

sector of mining and processing of granite rock  located in Tanjung Gunung 

village, Central Bangka Regency with production target of  30.000 ton/year. PT 

MKM  operates 1 unit of crushing plant as a place of granite rock crushing 

process in order to produce the size of granite rock product that suit to consumer 

demand. However, The production target of determined crushing plant had not 

been reached. 

The aim of this research was to assess the real productivity of crushing 

plant of PT MKM. The data used in in this research included work time data, the 

amount of obstructive production  time, weight of rock  sample and belt conveyor 

velocity. The Data had functions to assess the availability of equipment and the 

real productivity of crushing plant. It recommended to repair crushing plant in 

order to increase the productivity from the result of calculation data. 

The result of crushing plant analysis in field showed that installed 

production equipment was 56.250 ton/month, 18.738 ton/month of maximal 

production, and the real crushing production achieved of 8.848,5ton/month.The 

availability value of crushing unit, mechanical availability (MA) was 62.5 %, 

phisycal availability (PA) 71.66 %, use o availability (UA) 65.89 %, effective 

utilization (Eut) 47.22 %, effective work time 4.25 hour/day and work efficiency 

47.22 %. From the condition, production target had not been achieved. The 

efforts can be conducted to repair crushing unit in order to meet production 

target such as : 1) To change production target to 15.000 ton/month, 2) To 

decrease delay time caused human errors (non technical) will raise effective work 

time from 4.25 hour/day to 6.45 hour/day and will raise productivity as big as 

4.580,5 ton/month, from 8.848,5 ton/month to 13.429 ton/month, 3) To change 

crushing plant 
 

 

Keyword : Granite rock, productivity, crushing plant 
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