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INTISARI 

 

Kegiatan penambangan di TB 2.2 Tempilang dilakukan PT Bahtera Sarindo 
Utama sebagai mitra PT Timah (Persero) Tbk menggunakan metode dan 
teknologi penambangan dengan cara Tambang Mekanik sebagai alternatif dari 
penambangan terbuka konvensional yang telah lama diaplikasikan untuk 
mengatasi berbagai kekurangan pada Tambang Semprot. Permasalahan yang 
terjadi pada kegiatan penambangan timah di Tambang Besar (TB.2.2) Tempilang, 
dimana jam jalan perhari MPT relatif sedikit yang disebabkan dengan berbagai 
kendala dilapangan seperti mesin pompa tanah sering rusak, front kerja longsor, 
sehingga aktivitas produksi tidak efisien. Rencana penambangan metode 
Tambang Mekanik di TB.2.2 Tempilang dengan target produksi 320 m3/jam atau 
5.760 m3/hari. Berkaitan dengan hal tersebut perlu dilakukan kajian untuk 
mengoptimalisasi perencanaan tersebut agar lebih efisien. Kajian tersebut yang 
meliputi pemilihan kebutuhan alat gali muat dan angkut berdasarkan fleet untuk 
mencapai target produksi. 

Berdasarkan hasil penelitian yang diperoleh, diketahui metode Tambang 
Semprot kebutuhan alat yang akan digunakan untuk pemindahan IDH front kerja 
1 untuk mencapai target produksi adalah 4 unit MPS, 4 unit MPT, 3 unit 
Excavator dan 4 unit ADT dengan total produksi 5.976  m3/hari sedangkan jika 
dilakukan dengan metode Tambang Mekanik kebutuhan alat gali muat dan angkut 
yang akan digunakan untuk pemindahan IDH adalah sebagai berikut: fleet 1, yaitu 
2 unit Excavator CAT320D2 dan 6 unit ADT CAT 740B dengan total produksi 
6.588,00 m3/hari dengan persentase produksi 9,20 % lebih besar dari Tambang 
Semprot.dan fleet2, yaitu 1 unit Excavator CAT345D dan 6 unit ADT CAT 740B 
dengan total produksi 6.468,12m3/hari dengan persentase produksi 7,60 % lebih 
besar dari Tambang Semprot.  

Berdasarkan hasil penelitian yang diperoleh, diketahui umur tambang 
TB.2.2 Tempilang front 1 dengan metode Tambang Semprot: 6,13 tahun, 
Tambang Mekanik fleet 1: 5,57 tahun dan fleet 2: 5,67 tahun. Dari hasil tersebut 
disarankan, untuk pemindahan IDH di TB.2.2 Tempilang front 1 sebaiknya 
dilakukan dengan metode Tambang Mekanik karena lebih efisien. Dengan 
ketersediaan alat gali muat dan angkut yang sudah ada diwilayah penelitian saat 
ini akan dilakukan dengan fleet 1. 
 
Kata kunci: penambangan, bijih timah, target produksi, umur tambang 
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ABSTRACT 

 
Mining activities in 2.2 Tempilang Large Mine Site was conducted by 

Bahtera Sarindo Utama as a partner of PT Timah (Persero) Tbk. The method and 
technology used in mining site was Mechanical Mine as an alternative of 
conventional open pit mining which had been applied to overcome  a great lack of 
hydraulic mining. There were several problems occurred in tin mining activities 
of 2.2 Tempilang Large Mine included less of cycle time of gravel pump per day 
due to several problems that appeared in mine site such as gravel pump were 
often broken, front work landslides, so the production activity was inefficient. 
Mine planning of Mining mechanical methods plan Mechanics in 2.2 Tempilang 
Large Mine Site had production target of 320 m3 / h or 5.760 m3 / day. There fore 
it was necessary to optimize the mining design to make it more efficient. The study 
included the election needs of load haulage equipment  and conveyance based 
fleet to achieve production targets. 

Based on the results obtained, the need of equipment in hydraulic mine 
method  for IDH work front 1 to achieve production target was 4 units of 
hydraulic pump, 4 units of gravel pump, 3 units of excavators and 4 units of 
Articular Dump Truck  with the total production of 5.976 m3/day, and  if using 
mechanical mine method the needs of load haulage equipment and conveyance for 
IDH removal was 1 fleet, 2 units of CAT 320D2 Excavator and 6 units of CAT 
740B ADT with a total production of 6.588,00 m3/day with the production rate at 
9,20 % greater than hydraulic mine and fleet 2 such us 1 unit of 345D CAT 
Excavator and 6 units of CAT 740B ADT 6 with the total production of 6.468,12 
m3/day with the production rate at 7,60 % greater than hydraulic mine. 

Based on the results obtained, mine lifetime of 2.2 Tempilang Large Mine 
front 1 was 6,13 years using hydraulic mine method, 5,57 years for Mechanical 
mine of fleet 1 and 5,67 years for fleet 2. From these results suggested, that would 
better to use mechanical mine method in the removal of IDH in 2.2 Tempilang 
large mine. With the availability of load haulage equipments and conveyance 
would counduct with fleet 1. 

 
Keywords: mining, tin ore, production target, mine lifetime 
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A Luas penampang (m2)  

Q Debit pompa (m3/jam)  

 C Koefisien discharge nozzle (0,96)  

 Percepatan gravitasi (9,8 m/detik2)  

Qm Debit pompa semprot (m3/detik)  

v Kecepatan Aliran (m/detik)  

s Jarak (m)  

t Waktu (detik)  

d Diameter (m)  

 � Phi (3,14)  

BF Bucket factor ( %)  

CTm Waktu edar alat muat (menit)  

Cta 

P 

TP 

Waktu edar alat angkut (menit) 

Produktifitas alat mekanis (m3/jam) 

Target Produksi (m3/jam) 

 

TPm Produktifitas alat gali muat (m3/jam)  

Tpa Produktifitas alat angkut (m3/jam)  

n Banyaknya pengisian bucket   

MF Keserasian alat gali muat dan alat angkut (match facktor)  

BC Kapasitas bucket (m3)  

 					� Tekanan air nozzle (mka)  

Tm1 Waktu menggali material (detik)  

Tm2 Waktu berputar swing dengan bucket terisi muatan (detik)  

Tm3 Waktu menumpahkan muatan (detik)  

Tm4 Waktu berputar swing dengan bucket kosong (detik)  

Ta1 Waktu mengambil posisi untuk dimuati (detik)  

Ta2 Waktu diisi muatan (detik)  

Ta3 Waktu mengangkut muatan (detik)  

Ta4 Waktu mengambil posisi untuk penumpahan (detik)   

Ta5 Waktu muatan ditumpahkan (detik)  

Ta6 Waktu kembali kosong (detik)  

Wke Waktu kerja efektif (menit)  

Wkt Waktu hambatan tersedia (menit)  

Wht Waktu hambatan total (menit)  

Whd Total waktu hambatan yang dapat dihindari (menit)  

Whtd Total waktu hambatan yang tidak dapat dihindari (menit)  

Em Efisiensi alat muat (%)  
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Ea Efisiensi alat angkut (%)  

Eff Efisiensi kerja (%)  

ma 

N 

Kapasitas nyata bak dump truck (m3) 

Jumlah alat mekanis/berat yang diperlukan (buah/unit)                            

 

    Na Jumlah alat angkut (buah/unit)                              

Nm Jumlah alat muat (buah/unit)                              

Wt 

IDH 

LDH 

DDH 

TDH 

PDH 

Waktu tunggu alat gali muat dan angkut (menit) 

Isi dihitung (m3) 

Luas dihitung (luas lapangan) (m2) 

Dalam dihitung (dalam rata-rata pemboran) (m) 

Kekayaan dihitung (jumlah konsentrat) (kg/m3) 

Produksi dihitung (ton) 
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