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INTISARI

Tambang Besar (TB) 2.1 Tempilang dikelola oleh PT Indeco Metal 
Jayaindo melakukan operasi penambangan timah sebagai mitra PT Timah 
(Persero) Tbk. Proses penambangan dilakukan dengan metode tambang terbuka 
(open pit) yaitu proses penggalian lapisan kaksa dilakukan oleh alat gali-muat dan
alat angkut. Alat gali-muat digunakan untuk menggali dan memuat kaksa, 
sedangkan alat angkut untuk mengangkut dan menimbun kaksa di dumping area, 
proses ini disebut juga sebagai sistem tambang mekanik. Permasalahan yang 
terjadi adalah kurang optimalnya produksi dari alat gali-muat dan alat angkut, 
terlihat produksi aktual alat adalah sebesar 85,55% dengan ketidaktercapaian
produksi sebesar 14,45% dari target produksi yang telah ditentukan oleh
perusahaan.

Kajian kinerja alat dilakukan dengan cara pengambilan data berupa cycle 
time sebanyak 30 kali, jumlah alat, jumlah pengisian bucket, jenis material kaksa, 
geometri jalan angkut, dan waktu kerja efektif. Kemudian dilakukan penghitungan
nilai produktivitas, efisiensi kerja, dan faktor keserasian kerja dari data yang telah 
diambil. Hasil perhitungan diolah dengan menggunakan rumus pemindahan tanah
mekanis, metode distribusi frekuensi untuk cycle time dan penganalisaan
berdasarkan literatur-literatur terkait dengan masalah tersebut.

Proses penggalian lapisan kaksa menggunakan alat mekanis 1 unit 
Excavator Caterpillar 320D2 terhadap 4 unit Dump truck HINO 500 FM 260 JD
pada front area menuju penyaliran slurry berjarak 932,34 m dengan target 
produksi kaksa sebesar 180 m3/jam. Target produksi belum tercapai diakibatkan
adanya hambatan berupa kerusakan mesin pompa tanah, alokasi penggunaan alat
tidak sesuai dengan fungsinya, sehingga menyebabkan waktu kerja terbuang, dan
memperkecil waktu kerja efektif. Usaha yang dilakukan untuk peningkatan
produksi adalah dengan pengurangan jumlah alat angkut dan perbaikan keserasian
kerja alat. Hasil dari perbaikan yang telah dilakukan dan diperoleh produksi alat
gali-muat sebesar 182,55 m3/jam dari produksi aktual sebesar 153,99 m3/jam,
dengan peningkatan produksi sebesar 104,09%. Produksi alat angkut didapatkan 
hasil sebesar 180,97 m3/jam dari produksi aktual sebesar 151,93m3/jam dengan
peningkatan produksi sebesar 103,51%, dan faktor keserasian kerja alat MF 
sebesar 1,05.

Kata kunci : Lapisan kaksa, produktivitas, ketercapaian produksi, keserasian
kerja alat.
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ABSTRACT

Tempilang 2.1 Tambang Besar (TB) operates tin mining activity that is 
managed by PT Indeco Metal Jayaindo as a partner of PT Timah (Persero) Tbk. 
The mining process uses open pit method which excavation process of kaksa layer 
conducted of load haulage equipment and conveyence. Load haulage equipments 
are used to excavate and load of kaksa, this process are called as mechanical 
mine system. However, the problems occured were lack of production optimums 
of load haulage equipment and the conveyence. It seemed that the equipment 
actual productions were 85,55% and it was 14,45% of target production couldn’t 
be achieved. 

Equipment performance study was conducted by taking several data such 
cycle time for 30 times, the number of equipment, Bucket load effeciency, kind of 
kaksa material, transportation geometry, work effeciency. The next step was to 
calculate productivity value, and match factor of equipment data. The calculation 
result using mechanical removal formula, frequency distribution method to 
determine cycle time and analysis based on literatures that relate to the matter.

Excavation process of kaksa layers used mechanical equipment 1 unit of 
Caterpillar 320D2 Excavator and 4 unit of HINO 500 FM 260 JD in area front 
toward stockplie/drainage of slurry at 932,34 m with kaksa production target of 
180 m3/jam. However production target couldn’t achieved due to the existence of 
problems relate to equipment failure of gravel pump, equipment usage allocation, 
so caused ineffeciency of work time, and decrease effective work time.The effort to 
increase production was decreasing amount of load haulage and the improvement 
of match factor. The result load haulage production improvement was 182,55 
m3/hour from actual production of 153,99 m3/hour, with the production 
improvement of 104,09%. The result of conveyence was 180,97% m3/hour from 
actual production of 151,93 m3/hour with the production improvement of 103,51% 
and the match factor of MF was 1,05.

Keyword : kaksa layer, productivity, production achievement, match factor
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