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ABSTRAK 
 

Pulau Bangka terkenal dengan kerajinan berbahan timah. Para pengrajin 
pewter di Bangka masih menggunakan teknik pengikisan/pengamplasan yang 
lama untuk mengurangi ketebalan, memperhalus dan meratakan permukaan, 
sehingga proses pengerjaan terlalu lama. Tujuan dari penelitian ini diharapkan 
dapat membantu para pengrajin pewter dalam melakukan  proses mengerjakan 
pembuatan produk dari pewter sehingga proses mengerjakan semakin cepat. Pada 
penelitian ini bahan yang digunakan dalam penelitian ini adalah pewter dengan 
komposisi timah 97%, tembaga 2%, antimon 1%, dimensi benda kerja uji awal 
150 x 50 x 3-3,5 dengan kekuatan tarik 52,1778 Mpa serta kekerasan 12.56 VHN.  
Benda uji dilakukan  proses pengerolan dengan variasi reduksi 10%, 30% dan 
50%. Hasil dari proses pengerolan dilakukan pengamatan perubahan geometri, 
pengujian tarik, pengujian kekerasan dan pengujian mikrostruktur. Adapun hasil 
pengujian sebagai berikut: Pada reduksi 10% terjadi perpanjangan 10,21% (15,33 
mm), menjadi 165,33 mm, kekuatan tarik 53,9775 Mpa, kekerasan 14,89 VHN, 
permukaan hasil pengerolan masih ada cacat dari proses pencetakan. Pada reduksi 
30% perpanjangan 57,66% (86.5 mm) yaitu menjadi 236,5 mm, kekuatan tarik 
yang dihasilkan adalah 58,54185 Mpa dengan kekerasannya 15,165 VHN, 
permukaan hasil dari pengerolan bergelombang, pada reduksi 50% perpanjangan 
100,48% (150,72 mm) yaitu menjadi 300,72 mm, kekuatan 60,21457 Mpa, 
kekerasan 13,07 VHN dengan permukaan halus, dan rata. Hasil pengujian mikro 
struktur didapatkan bahwa semakin besar reduksi tersebut butiran struktur mikro 
semakin padat dan memanjang. Dari penelitian yang telah dilakukan maka proses 
pengerolan bahan pewter dapat disimpulkan bahwa pengerjaan roll  press pada 
bahan pewter dapat meningkatkan sifat mekanik. Hasil pengerolan yang optimal 
yang cocok untuk digunakan pada pembuatan produk pewter adalah reduksi 50% 
karena permukaan yang dihasilkan lebih halus dan rata. 
 
Kata Kunci : Pewter, Roll Press, Reduksi 
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ABSTRACT 
 

Bangka Island is famous for tin-made handicrafts. The pewter craftsmen in 
Bangka still are using the erosion/sanding technique that take long-time to reduce 
the thickness, smoothing and levelling the surface, so that process is too long. The 
purpose of this research is to help the craftsmen pewter in the working process for 
product manufacture from pewter so sorthen production time. In this study, the 
materials used is pewter with composition of 90% tin, 2% copper, 1% antimony, 
dimensions workpiece initial test 150 x 50 x 3,-35 with tensile strenght at 52,1778 
Mpa and hardness 12,56 VHN. The rolling process of object test with reduction 
variation at 10%, 30% and 50%. The result of rolling process observed on 
geometry change, tensile testing and microstructural testing. The test result as 
follows: at 10% reduction occured extension 10,21% (15,23 mm) to 165,33 mm, 
tensile strenght 53,9775 Mpa, hardness 14,89 VHN, rolling result on surface still 
had defect from printing process. The reduction at 30% extension 57,66% (86,5 
mm) become 236,5 mm, resulting tensile strenght 58,54185 Mpa with hardness 
15,165 VHN, rolling resulting corrugated surface. The extension at 50% 
reduction is 100,48% (150,72 mm) to 300,72 mm, the strenght is 60,21457 Mpa, 
hardness 13,07 VHN with rolling result is smooth and flat. The result of 
microstructure test show the greater of reduction of the grain microstructure the 
more dense and elongated. Based on research has been done, the rolling process 
of pewter material can be concluded tha the roll press process on pewter material 
can improve mechanical properties. The optimal result of rolling process that are 
suitable for use in the manufacture of pewter product is reduction at 50% produce 
smooth and flat surface. 
  
Keywords: Pewter, Roll Press, Reduction  
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