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INTISARI

PT Timah (Persero) Tbk adalah perusahaan yang bergerak dalam bidang
pertambangan khususnya timah. Timah merupakan salah satu endapan yang
sangat penting dalam perkembangan teknologi dunia. PT Timah (Persero) Tbk
berperan penting dalam pengadaan timah di dunia. Dalam pertambangan, tahap
perencanaan tambang sangatlah penting sebelum dilakukannya tahap eksploitasi.
Pada tahap perencanaan suatu tambang akan direncanakan sedemikian rupa agar
dapat mendapatkan hasil yang optimal. Salah satu tahapan perencanaan tambang
idlah perencanaan kebutuhan alat gali-muat dan angkut yang dibutuhkan.PT
Timah (Persero) Tbk merencanakan membuka suatu tambang dengan sistem
tambang terbuka yang dikerjakan menggunakan peralatan mekanis di Wilayah
Izin Usaha Pertambangan (WIUP) Kabupaten Bangka Barat, Provinsi Kepulauan
Bangka Belitung. Rencana penambangan tersebut memiliki kapasitas ore getting
sebesar 200 m*/jam, sehingga diperlukannya perencanaan kebutuhan alat gali-
muat dan angkut untuk memenuhi kapasitas ore getting tersebut dan stripping
overburden serta geometri jalan angkut secara umum. Berdasarkan faktor-faktor
yang ada pada tambang tersebut, alat gali-muat yang digunakan adalah excavator
dan alat angkut yang digunakan adalah Articulared Dumpt Truck. Dengan
mengambil data waktu edar sebagai acuan kemudian dikonversikan berdasarkan
jarak kegiatan stripping overburden dan ore getting setiap tahunnya, kemudian
dapat diketahui produktivitas alat dan jumlah aat yang dibutuhkan setiap kegiatan
per tahun. Jumlah alat yang dibutuhkan paling sedikit adalah 1 alat gali-muat dan
4 aat angkut, sedangkan yang paling banyak adalah 4 alat gali-muat dan 13 alat
angkut. Geometri jalan angkut berdasarkan spesifikas alat angkut pada di lokasi
rencana memiki lebar jalan angkut pada jalan lurus 12 meter, lebar jalan angkut
pada belokan 21 meter, dan jari-jari tikungan 9,1 meter.

Kata kunci: Timah, perencanaan, alat gali-muat dan angkut, geometri jalan
angkut.
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ABSTRACT

PT Timah (Persero) Thk is a company engaged in mining especially tin. Tin
is one of the most important deposits in the development of world technology. PT
Timah (Persero) Thk has an important role in the procurement of tin in the world.
In mining, the mine planning stage is very important before the exploitation stage.
At the planning stage of a mine will be planned in such a way as to obtain optimal
results. One of the stages of mine planning is the planning of the required load
equipment and haul equipment. PT Timah (Persero) Tbk plans to open a mine
with open pit system that is using mechanical equipment in Mining Permit Area
(WIUP) of West Bangka Regency, Bangka Belitung Islands Province. The mine
plan has an ore getting capacity of 200 m*/hour, requiring the planning of load
and haul equipment to meet the ore getting capacity and stripping of overburden
and haul geometry in general. Based on the factors that exist in the mine, the load
equipment used is the excavator and haul equipment used is Articulared Dumpt
Truck. By taking the cycle time as a reference and then converted by the distance
of overburden stripping and ore getting activity every year, then can be known the
productivity of equipment and the amount of equipment required each activity
every year. The number of equipment required is at least 1 load equipment and 4
haul equipment, while the most are 4 load equipment and 13 haul equipment. The
geometry of the haul road based on the specification of the haul equipment at the
location of the plan has the width of the haul road on a 12 meter straight road, the
haul road width at 21 meters, and the 9,1 meter bend radius.

Keywords: Tin, plan, load and haul equipment, haul road geometry.
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