LAMPIRAN-LAMPIRAN
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Lampiran 1

Desain Mesin

A Q\
1) ke, K2
4 Bearing Duduk 9 - ®190 Standart
1 Belt dan Pulley 8 = 311 Standart
4 Roda 7 - © 340 Standart
Motor
1 Penggerak 6 - - Standart
1 HopperOut | 5 | ST37 300x250 Buat
1 Pencacah 4 8Tav D162x274 Buat
1 Blower 3 - D450 Standart
Corong -
1 Penghisap 2 Pipa PVC 650x520 Buat
1 Rangka Mesin 1 ST37 980x530 Buat
Jumlah| Nama Bagian [No. Bagian| Bahan Ukuran Keterangan
Skala:1:10 Digambar : Indraswara Keterangan :
@ *E‘* Satuan Ukur : mm NIM : 1011911028
Tanggal : 30- 08 - 2024 | Diperiksa :
TM/FT/UBB Desain Alat No. A4
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Lampiran 2

Hasil Responden

Hasil Responden 1

1. Pemilihan alternatif konstruksi
2. Pemilihan alternatif material

=
FORM PENILAIAN PEMILIHAN ALTERNATINF KONS
PENYEDOT DAN PENCACAH SAMPAH DATTN ]
Nama < Haw;lu:.\ Calym WNZ“{M
Pekerjaan T Managigwa
Alamat D Batuwdut
Keterangan Skor
1. Kurang baik
2. Cukup baik
3. Baik
4. Sangat baik
1. Pemilihan alternatif konstruksi sambungan rangka
LNO ! Uraian Faktor nilai Rangka mesin Rangka mesin
di las di baut
1 Fungsi 40 2 A
2 Proses pembuatan 30 kS 2
3 ] Proses perawatan 10 I 4 3
[ a4 | Biaya ] 20 | A A
2. Pemilihan alternatif konstruksi sambungan tabung pencacah
[N 1 Uraian - ~ Faktor nilaj " Tabung Tabung
pencacah di las pencacah di
- =y B o p " I baut
1 . Fungsi 40 4 3
2 Proses pembuatan B 30 4 4
3 ___ Proses perawatan ___ 10 _ A 2
[ 4 Biava 30 . EL 3
3. Pemilihan alternatil’ konstruksi sambungan mata pencacah
No Uraian Faktor nilai | Mata pencacah | Mata pencacah
[ di las di baut
1 Fungsi 40 4 4
2 Proses pembuatan 30 4 >
3 Proses perawatan 10 4 4
4 Biaya 20 A A

il

66



FORM PENILAIAN PEMILIHAN MATERIAL MESIN PENYEDOT DAN

PENCACAH SAMPAH DAUN KERING

Nama : Handiba Catya W/ iciyona
Pekerjaan T MalheS $wa
Alamat D Rt i Jub
Keterangan Skor
1. Kurang baik
2. Cukup batk
3. Baik
4. Sangat baik

1. Pemilihan alternatif material rangka

No Uraian Faktor nilai Baja Hollow Baja Siku |
1 Fungsi 40 4 A
| 2 Proses pembuatan 30 4 )
E Proses perawatan 10 3 4
I 4 Biaya 20 4 4

2. Pemilihan alternatif material tabung pencacah

| No Uraian Faktor nilai Plat Baja Piat Stainless |
il Fungsi 40 4 9 |
[ 2 Proses pembuatan _ 30 4 4 \
|3 Proses perawatan 10 4 3 .
| 4 Biaya i _EO ] 3 kS \
3. Pemilihan alternatif material mata pencacah
No Uraian Faktor nilai Plat Baja Plat Baja tanpa
dengan lapisan lapisan
elektroda HV elektroda HV
600 600
1 Fungsi 40 4 4
2 Proses pembuatan 30 > 1
3 Proses perawatan 10 4 4
4 Biaya 20 A 4
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Hasil responden 2
1. Pemilihan alternatif konstruksi
2. Pemilihan alternatif material

FORM PENT LAIAN PEMILINAN ALTERNATIF KONSTRUKSS MESIN
PENYEDOT DAN PENCACAH SAMPAR DAUN KERING

Nama : :]‘w\m\j Hartono
Pekerjnan “Manag [wa
Alamar : ?m1Hl§1M"j
Keterangan Skor

t. Kurang baik

2. Cukup baik

3. Baik

4. Sangat baik

1. Pemilihan alternatif konstruksi sambungan rangka

No Uraian Faktor nilai Rangka mesin | Rangka mesin
di las di baut
’»1 Fungsi 40 4 3
2 Proses pembuatan 30 4 3
| 3 Proses perawatan 10 4 3
L4 | Biaya 20 4 4

2. Pemilihan alternatif konstruksi sambungan tabung pencacah

|‘ No | Uraian Faktor nilai Tabung Tabung
pencacah di las percacah di

‘ } _ baut

[ ! \' Fungsi ] 40 4 3

| 2 ] Proses pembuatan 30 7 3 3

N Proses perawatan ~ 1o 3 1

(4 By T, 3 5 |

3. Pemilihan alternatif konstruksi sambungan mata pencacah

| No Uraian Faktor mlai Mata pencacah | Mata pencacah
| di las di baut
[ 1 Fungsi 40 A 3
2 | Proses pembuatan 3 ) q 3
3 Proses perawatan 10 3 2
L4 Biaya _ 20 4 3
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FORM PENILAIAN PEMILIHAN MATERIAL MESIN PENYEDOT DAN
PENCACAH SAMPAH DAUN KERING

Nama : 3'.,..,“.,] Haccome
Pekerjaan - Manasiswa
Alamat : Qun‘iww;nanﬂ
Keterangan Skor

1. Kurang baik

2. Cukup baik

3. Baik

4. Sangat baik

1. Pemilihan alternatif material rangka

No Uraian Faktor nilai Baja Hollow Baja Siku
1 Fungsi 40 4 3
2 Proses pembuatan 30 4 4
3 Proses perawatan 10 4 4
4 Biaya 20 4 2
2. Pemilihan alternatif material tabung pencacah
No Uraian Faktor nilai Plat Baja Plat Stainless
1 Fungsi 40 4 4
2 Proses pembuatan 30 3 3
3 Proses perawatan 10 3 2
4 Biaya 30 4 2
3. Pemilihan alternatif material mata pencacah
No Uraian Faktor nilai Plat Baja Plat Baja tanpa
dengan lapisan lapisan
elektroda HV elektroda HV
600 600
1 Fungsi 40 il 3
2 Proses pembuatan 30 2 4
3 Proses perawatan 10 4 2
L4 Biaya 20 4 2
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Hasil responden 3

1. Pemilihan alternatif konstruksi
2. Pemilihan alternatif material

Nama
Pekerjaan

Alamat

FORM PENILAIAN PEMILIHAN ALTERNATIF KONSTRUKSI MESIN

PENYEDOT DAN PENCACAH SAMPAH DAUN KERING

: Anung Antndicg Nyroko
. M ghasiswo

: (Nu‘ps\\ Baam

Keterangan Skor

1. Pemilihan alternatif konstruksi sambungan rangka

LS

Kurang baik
Cukup baik
Baik

Sangat baik

No Uraian Faktor nilai Rangka mesin | Rangka mesin
di las di baut
1 Fungsi 40 4 3
2 Proses pembuatan 30 q 2
3 Proses perawatan 10 4 3
4 Biaya 20 3 4
2. Pemilihan alternatif konstruksi sambungan tabung pencacah
No Uraian Faktor nilai Tabung Tabung
pencacah di las pencacah di
baut
1 Fungsi 40 4 4
2 Proses pembuatan 30 4 3
3 Proses perawatan 10 4 3
4 Biaya 30 4 3
3. Pemilihan alternatif konstruksi sambungan mata pencacah
No Uraian Faktor nilai Mata pencacah | Mata pencacah
di las di baut
1 Fungsi 40 4 3
2 Proses pembuatan 30 4 2
3 Proses perawatan 10 4 3
4 Biaya 20 4 2
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FORM PENILAIAN PEMILIHAN MATERIAL MESIN PENYEDOT DAN
PENCACAH SAMPAH DAUN KERING

Nama :A\wnﬂ Daindwo Nvgrohe
Pekerjaan MahasiSwo
Alamat :?omq\cu\ Batuma
Keterangan Skor

1. Kurang baik

2. Cukup baik

3. Baik

4. Sangat baik

1. Pemilihan alternatif material rangka

No Uraian Faktor nilai Baja Hollow Baja Siku
1 Fungsi 40 4 4
2 Proses pembuatan 30 4 3
3 Proses perawatan 10 3 3
4 Biaya 20 4 g

2. Pemilihan alternatif material tabung pencacah

No Uraian Faktor nilai Plat Baja Plat Stainless
1 Fungsi 40 2 4
2 Proses pembuatan 30 4 3
3 Proses perawatan 10 A 3
4 Biaya 30 a 2

3, Pemilihan alternatif material mata pencacah

No Uraian Faktor nilai Plat Baja Plat Baja tanpa
dengan lapisan lapisan
elektroda HV elektroda HV
600 600
1 Fungsi 40 4 3
2 Proses pembuatan 30 4 3
3 Proses perawatan 10 4 3
4 Biaya 20 q £
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Lampiran 3.a
Rangka Mesin

274,80
| 980,00 !
F o
X
<
8 &
(@]
™
[¥p)
700,00
\
rangka dudukan
4 Bllswvor 1.5 ST137 30X30X700 Buat
rangka
4 memanjang 1.4 STS7 30X30X274 Buat
tabung |
rangka tiang
4 ; tabung 1.3 ST137 | 30X30X744 Buat
rangka
2 ' memanjang 1.2 S137 30X30X980 Buat
rangka
5 melintang 1.1 S137 30X30X530 Buat
Jumlah, Nama Bagian |No. Bagian| Bahan Ukuran Keterangan
‘ Skala:1:10 Digambar : Indraswara Keterangan :
@ —g Satuan Ukur : mm NIM : 1011911028
Tanggal : 30- 08 - 2024 | Diperiksa :
TM/FT/UBB Gambar Rangka Mesin |No. A4
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Lampiran 3.b
Rangka Mesin

30,00

530,00 j—*
o
1.1 | ) =
980,00
1.2 | e
744,00
1.3 | ] [
‘ 274,00
E— 7
1.4
‘ 700,00 ‘
15 \ 1 e
Digambar : Indraswara Keterangan :

NIM : 1011911028

i Skala:1:10
@ -IEI» Satuan Ukur : mm
T Tanggal : 30- 08 - 2024

Diperiksa :

TM/FT/UBB

Bagian Rangka Mesin

No.

A4




Lampiran 4.a

Tabung Pencacah

[o]  [o]
o
o
o
3 o
i‘ o
o
N o
o
o
o
o)
o \0’00
o
o]  [e17
[o] [e]
2000000
P _rif oooocooo
\SD 0000000
©) © @ VBB O
@ 0 IPIYIO ©
O 0 QOO O
0 O ©OKOTO O
0 0 90000 O
0 9 0000 O
0000000
0C00000O0
| 0000000
= 0000000
2 o [o]
N 3(20@
1 Mesh 2.4 ST 37 D10 Buat
1 Tabung bawah 23 ST37 r8l1 x274 Buat
1 Tabung atas i ST37 r81 x274 Buat
1 Dudukan tabung 2.1 ST 37 30 x 30 Buat
Jumlah Nama Bagian No. Bag Bahan Ukuran Keterangan
Skala :1:15 Digambar : Indraswara
@G— satuan :mm NIM 1011911028
Tanggal : 25/08/2024  |Diperiksa :
UNIVERSITAS BANGKA BELITUNG GAMBAR TABUNG PENCACAH A4

74




Lampiran 4.b
Tabung Pencacah

P
N3
O
2.1
2.2
+ +
274.00
®162.00
) 274.00 ‘ ‘
[ l
[eNeleNeNeReNeNeNeReeNeNe]
Llogp _[¢] _[¢]
BERCACACRCECECE
OOV OS
DOODOOD
PO OOOOD
DOODOOD
24 DOODOOD
: AR CRC RGO
fCRCRCRCRCRGR S
OOV
COODO O
DOODOOD
OO DODD
ACRCRCRCRCRG R S
EINE
Skala :1:15 Digambar : Indraswara
@»G— satuan :mm NIM 1011911028
Tanggal : 25/08/2024 Diperiksa :
UNIVERSITAS BANGKA BELITUNG GAMBAR TABUNG PENCACAH A4
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Lampiran 5.a
Hopper

o \
o
3 &
Loy <
’ / &
o/
/
;’/
//
M, '
T~ 30, /
\0'\(?0 y
[~ /
248,00 \\/
Dinding
1 Belakang 4 ST37 248x150 Buat
Pembatas
1 fengah | 737 ¥ ,,7Sl377 248 Buat
1 Alas Bawah 2 ST37 300x248 Buat
1 Dinding Hopper 1 ST37 300x274x150 Buat
Jumlah Nama Bagian |No. Bagian| Bahan Ukuran Keterangan
Skala:1:10 Digambar : Indraswara Keterangan :
@ —E]» Satuan Ukur : mm NIM : 1011911028
Tanggal : 30- 08 - 2024 | Diperiksa :
TM/FT/UBB Hopper Out Pencacah  |No. A4
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Lampiran 5.b

Hopper
1,50
[ee]
1 o
<
™~
o
2
248,00
3 o
Q
o
(@]
[ep]
!
o
Q
4 o
=
i
248,00
Skala:1:10 Digambar : Indraswara Keterangan :
@ ‘E‘ Satuan Ukur : mm NIM : 1011911028
Tanggal : 30- 08 - 2024 | Diperiksa :
TM/FT/UBB BAGIAN HOPPER OUT |No. A4
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Mata Pisau Pencacah

Lampiran 6.a

HEERNANE

60,00

0,00

) | Peskkaniveng 3 $T37 $ 450 Buat

40 Mata Pisau 2 ST37 60x30 Buat

2 Poros 1 ST137 ®19 Buat

Jumlah| Naoma Bagian |No. Bagian| Bahan Ukuran Keterangan

Skala:1:10 Digambar : Indraswara VKeterangan i

@ -g Satuan Ukur : mm NIM : 1011911028
Tanggal : 30- 08 - 2024 | Diperiksa :

TM/FT/UBB Mata Pisau Pencacah |No. Ad
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Lampiran 6.b

Mata Pisau Pencacah

180,00

N
60,00

30,00

250,00

Skala:1:10 Digambar : Indraswara Keterangan :
S| e
TM/FT/UBB BAGIAN MATA PISAU |No. Ad
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Lampiran 7
Corong Penyedot

o
\\7\_‘/’
.//
- /
S
g (L (
N
[Yp}
kY -
\\
™
TN 658,12
{ )
o/
_ 184,51
9,
0>
-Q
\Q“® O
414,96
] Pipa Penyalur 7] Pipa PVC| 658,12 Buat
Corong 5
1 Penyedot 1 Pipa PVC 520 Buat
Jumlah| Nama Bagian [No. Bagian| Bahan Ukuran Keterangan
Skala:1:10 Digambar : Indraswara Keterangan :
@ 6» Satuan Ukur : mm NIM : 1011911028
Tanggal : 30- 08 - 2024 | Diperiksa :
TM/FT/UBB PIPA PENGHISAP No. A4
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Lampiran 8
Hasil Cacahan

Hasil Cacahan 500 gram

Hasil Cacahan 1000 gram

Hasil Cacahan 1500 gram
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