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ABSTRAK 

Terasi merupakan produk awetan ikan-ikan atau udang rebon yang 
telah diolah melalui proses pemeraman atau fermentasi, penggilingan atau 
penumbukan dan penjemuran yang berlangsung selama kurang lebih 20 
hari. 

Kebanyakan masyarakat mengolah terasi dengan cara manual atau 
dengan alat tradisional dimana pencetakan terasi dilakukan dengan 
tenaga/fisik. Bahan terasi yang dimasukkan kedalam cetakan yang 
berbentuk persegi lalu ditekan dengan pisau yang membutuhkan tenaga 
yang cukup kuat agar terasi terbentuk. Hasil dari terasi yang dicetak hanya 
menghasilkan 10 cetakan/jam. Oleh karena itu diperlukan sebuah mesin agar 
dapat membantu masyarakat memproduksi terasi lebih cepat dan 
menghasilkan lebih banyak terasi setiap cetakan serta mengetahui bagian-
bagian dari perhitungan mesin cetak terasi. 

Konsep perancangan mesin cetak terasi kapasitas 250 gram ini 
mengacu pada konsep perancangan G.Pahl, W. Beitz yaitu dengan beberapa 
tahapan antara lain perencanaan proyek dan penjelasan tugas, perancangan 
konsep produk, perancangan bentuk dan perancangan detail. Pada 
perancangan dibuat rangkaian kegiatan perancangan secara umum tahapan 
langkah pelaksanaan pembuatan mesin cetak terasi kapasitas 250 gram 
terbagi menjadi tahapan pengumpulan data dan material, desain mesin, 
proses permesinan, perakitan serta uji coba. 

Hasil dari perancangan mesin cetak terasi kapasitas 250 gram mampu 
memproduksi terasi sebanyak 30 cetakan dalam waktu satu jam dengan 
sistem transmisi mesin cetak terasi kapasitas 250 gram yang menggunakan 
motor listrik dimana putarannya dari putaran 750	݉݌ݎ menjadi 189.5	݉݌ݎ 
dengan torsi motor 4760	݇݃.݉݉ dan daya motor listrik 360	ݐݐܽݓ menjadi 
ݐݐܽݓ	94.46  dengan komponen berupa 2 puli diameter 77	݉݉  dan 
304.8	݉݉ , menggunakan sabuk-v jenis A No.43. Lalu poros lubang 
berdiameter 33	݉݉ dengan diameter dalam 26	݉݉, panjang poros lubang 
148	݉݉  dengan menggunakan 2 bantalan gelinding jenis terbuka yang 
berdiameter luar 62	݉݉ dan dalam 32	݉݉ dan ulir (screw) dengan dimensi 
 .݉݉	݉݉, panjang ulir (screw) 300	berdiameter 18 18ܯ
 
 
Kata Kunci : Terasi, Fermentasi, Transmisi 
  



 

ABSTRACT 

Terasi or shrimp paste is a product of preserved acetes that is salted, 
ground, fermented, and dried in the sun for more or less 20 days. 

Most people in indonesia process terasi manually or with traditional 
tools. The ingredients are put into a square mold and then pressed with 
knife. This manual process only produces 10 molded shrimp paste per hour. 
Thus, a new and more efficient tool is needed to produce more terasi in less 
time. It is also important to know the parts and calculation od a terasi 
molding machine. 

The design concept of the molding machine with capaciti of 250 gram 
refers to the concept design of G.Phal, W.Beitz, Which consist of several 
stages i.e. project planning and job description, product concept designing, 
shape designing and detail designing. The execution is designed in two 
stages ; data and material collecting, machine designing, machinary 
process, assembling and experimenting. 

The result shows that the molding machine can produce 30 sequares 
of 250 gram terasi in one hour with a system of molding machine can 
transmission using an electrical motor where the rev turns from 750 rpm to 
189.5 rpm with 4760 kg.mm torque and electric motor power of 360 watt 
turned to 94.46 watt. The components are 2 pulleys of 77 mm diameter and 
30 77 mm diameter and 304.8 mm and A No.43 v-belt. The axis of hole has 
diameter of 33 mm and iner diameter of 26 mm ; the length of the axis hole 
is 148 mm using two open rolling bearings with outer diameter of 62 mm 
and inner diameter of 32 mm and screw of M18, diameter of 18 mm and 
length of 300 mm. 
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