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ABSTRAK 
 

Carburizing adalah proses menambahkan karbon ke permukaan benda, 

yang dilakukan dengan memanaskan benda kerja dalam lingkungan yang banyak 

mengandung karbon aktif, sehingga karbon berdifusi masuk ke permukaan baja. 

Terdapat tiga cara untuk melakukan Proses carburizing, yaitu menggunakan 

media padat (pack carburizing), media cair (liquid carburizing) dan media gas 

(gas carburizing). Pada penelitian ini menggunakan media padat (pack 

carburizing). 

 Penggunaan Pack Carburizing untuk menambahkan unsur karbon pada  

permukaan baja saat ini telah meluas terutama untuk komponen-komponen yang 

membutuhkan permukaan yang keras namun tetap ulet pada bagian dalam. 

Sehingga kemudian  banyak dilakukan penelitian untuk membuat proses Pack 

Carburizng menjadi lebih efektif dan efisien. Salah satunya adalah pemanfaatan 

serbuk arang tempurung buah kemiri sebagai sumber karbon aktif untuk 

menggantikan serbuk besi yang harganya mahal dan sulit didapat. Bahan yang 

digunakan dalam penelitian ini adalah baja karbon rendah St. 37 dengan dimensi 

50 mm x 15 mm x 10 mm. Karbon aktif  menggunakan 100 % serbuk tempurung 

kemiri. 

Proses Pack Carburizing dilakukan pada temperatur 950
0 

C dengan 

holding time 2 jam. Setelah itu dilanjutkan proses case hardening dengan 

temperatur 900
0 

C, holding time 60 menit dan menggunakan air sebagai media 

quenching,  Tempering dilakukan pada temperatur 100
0 

C dengan holding time 1 

jam. Kemudian dilakukan perhitungan kadar karbon yang terdapat pada alternatif 

karbon aktif dari arang tempurung kemiri. Perhitungan kadar karbon 

menggunakan perbandingan linier (metode pendekatan) sebelum dan sesudah 

proses pack carburizing. Setelah itu dilakukan pengujian kekerasan menggunakan 

rockwell merk Future Tech tipe FR - 1 AN. Perbandingan kadar unsur (C) arang 

tempurung kemiri sebesar 84.92% sedangkan arang cangkang kemiri 93.34% . 

Jadi  jarak perbandingan kadar karbon arang tempurung kemiri dan arang 

cangkang karet sebesar 8.42%. Jadi arang cangkang karet lebih tinggi unsur (C) 

kanbonnya, dibandingkan arang tempurung kemiri. 

 

 

Kata kunci : baja St. 37, tempurung kemiri, carburizing, case hardening, 

tempering kekerasan. 
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ABSTRACT 

 

  

Carburizing is a proses of adding carbon to the surface of thing which is done by 

heating the workpiece in the area which contains activated carbon, so that carbon 

diffuces into the steel surface. There are thee steps for doing carburizing process, 

i.e. using pack carburizing, liquid carburizing and gas carburizing. This study used 

pack carburizing. The using of pack carburizing to add carbon element at the steel 

surface now extended especially for componennt that require a hard suface but 

remain reselient on the inside. Then, there are many researches which are done to 

make the process of pack carburizing more effective and efficient. One is the use 

of a hazelnut shell charcoal powder as a source of activated carbon to change iron 

filings that are expensive and hard to come by. The material that is used are low 

carbon steel St.37 with dimension of 50mm x 15mm x 10mm. The actived carbon 

used 100% of hazenul shell powder. The prosess of pack carburizing is done at the 

temperature of 950
0
C whith 2 hours holding time. After that, conducted  a case 

hardening prosess whith temperature 9000C, the holding time 60 minutes and 

using water as the quencing media. Tempering carried out at a temperature of 

100
0
C with a holding time 1 hour. Then, carried out the calculation of carbon 

content that is found on activate carbon alternative of hazelnut shell charcoal. The 

calculation of carbon content used linier comparison before and after prosessing 

of pack carburizing. Afterward, it was carried out hardeness testng using rocwell 

which brand Future Tech Type FR – 1 AN. The comparison of element levels of 

hazelnut shell charcoal is 84.92%, while charcoal rubber shell is 93.34%. So, the 

distance comparison of the carbon levels between hazelnut shell charcoal rubber 

shell is 8.42%. It can be concluded that the carbon element of rubber shell 

charcoal is higher than hazelnut shell charcoal. 

 

 

Key Words: Stell St.37 , hazelnut shell, carburizing, case hardening, tempering 

hardeness. 
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MOTTO 

 

“Tak ada kata terlambat tuk berubah. Masa lalu hanyalah pendewasaan dirimu. 

Hidupmu tak ditentukan oleh orang lain tapi kamu.” 

 

“Tak perlu iri pada orang lain. Lihat apa yang kamu miliki sekarang, pikirkan 

apa yang telah dilakukan tuk dapatkannya. Bersyukurlah.” 

 

“Aku tahu aku tidak sempurna, TAPI pasti ada sesuatu dalam diriku yang yang 

sangat indah.” 
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