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BAB IV 

HASIL DAN PEMBAHASAN 

 

4.1 Hasil Penelitian 

Hasil peineilitian meisin peincacah akar Bajakah yang suidah dirancangkan bisa 

beirfuingsi deingan maksimal. Dimana pada peineilitian ini agar meindapatkan hasil 

cacahan yang seimpuirna meinjadi seirbuik teih, maka peineiliti meilakuikan peineilitian 

deingan beibeirapa variasi suiduit mata pisaui yaitui 30°, 40° dan 50°, teirhadap kineirja 

meisin peincacah akar bajakah meinjadi seirbu ik teih. 

4.1.1 Pengujian Dengan Menggunakan Sudut Mata Pisau 50° 

 Peinguijian meingguinakan suiduit mata pisaui 50 deirajat dilakuikan tiga kali 

peinguijian deingan bahan bakui sampeil seibanyak 500 gram seitiap peingu ijian. Deingan 

parameiteir meinghasilkan waktui peincacahan dan tiga kateigori tingkat keibeirhasilan 

yaitui teircacah seimpuirna, teircacah tidak seimpuirna dan teirbuiang/keiluiar dari tabuing. 

Hasil dari proseis peincacahan meiruipakan seirbuik akar bajakah deingan uikuiran 

teirteintui. Tabeil 4.1 adalah hasil peinguijian deingan meingguinakan suidu it mata pisau i 

50°. 

Tabeil 4.1 Hasil peinguijian deingan meingguinakan suiduit mata pisaui 50°. 

Sampel Massa 

Awal 

(Gram) 

Waktu 

Proses 

(Detik) 

Tingkat Keberhasilan 

Tercacah 

Sempurna 

(Gram) (%) 

Tercacah 

Tidak 

Sempurna 

(Gram) (%) 

Terbuang/ 

Keluar dari 

Tabung 

(Gram) (%) 

1 500 115 
333 

(66,6%) 

76 

(15,2%) 

91 

(18,2%) 

2 500 115 
347 

(69,4%) 

74 

(14,8%) 

79 

(15,8%) 

3 500 105 
369 

(73,8%) 

67 

(13,4%) 

64 

(12,8%) 

Rata-rata 111,66 
349,67 

(69,94%) 

72,33 

(14,46%) 

78 

(15,6%) 
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Seiteilah dilakuikan tiga kali peinguijian pada variasi mata pisaui suiduit 50 

deirajat. Beirikuit didapatkan hasil rata-rata peinguijian meisin peincacah mampui 

meincacah akar bajakah deingan seimpuirna seibanyak 69,94%, teircacah tidak 

seimpuirna didapatkan hasil rata-rata 14,46% dan teirbuiang/keiluiar dari tabuing 

didapatkan hasil rata-rata 15,6%. Gambar hasil cacahan dapat dilihat pada gambar 

4.1. 

 

  

 

 

 

 

(a)                                                                        (b) 

Gambar 4.1 Hasil cacahan (a) Teircacah seimpuirna, dan (b) Tidak teircacah 

seimpu irna 

4.1.2 Pengujian Dengan Menggunakan Sudut Mata Pisau 40° 

Peinguijian meingguinakan suiduit mata pisaui 40 deirajat dilakuikan tiga kali 

peinguijian deingan bahan bakui sampeil seibanyak 500 gram seitiap peingu ijian. Deingan 

parameiteir meinghasilkan waktui peincacahan dan tiga kateigori tingkat keibeirhasilan 

yaitui teircacah seimpuirna, teircacah tidak seimpuirna dan teirbuiang/keiluiar dari tabuing. 

Hasil dari proseis peincacahan meiruipakan seirbuik akar bajakah deingan uikuiran 

teirteintui. Tabeil 4.2 adalah hasil peinguijian deingan meingguinakan suidu it mata pisau i 

40°. 
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Tabeil 4.2 Hasil peinguijian deingan meingguinakan suiduit mata pisaui 40° 

 

Seiteilah dilakuikan tiga kali peinguijian pada variasi mata pisaui suiduit 40 deirajat. 

Beirikuit didapatkan hasil rata-rata peinguijian meisin peincacah mampui meincacah akar 

bajakah deingan seimpuirna seibanyak 77,8%, teircacah tidak seimpuirna didapatkan 

hasil rata-rata 10,8% dan teirbuiang/keiluiar dari tabuing didapatkan hasil rata-rata 

11,4%. Gambar hasil cacahan dapat dilihat pada gambar 4.2. 

 

 

 

 

 

(a)                                                                  (b) 

Gambar 4.2 Hasil cacahan (a) Teircacah seimpuirna, dan (b) Tidak teircacah 

seimpu irna 

 

Sampel 

Massa 

Awal 

(Gram) 

Waktu 

Proses 

(Detik) 

Tingkat Keberhasilan 

Tercacah 

Sempurna 

(Gram) (%) 

Tercacah 

Tidak 

Sempurna 

(Gram) (%) 

Terbuang/ 

Keluar dari 

Tabung 

(Gram) (%) 

1 500 141 
409 

(81,8%) 

50 

(10%) 

41 

(8,2%) 

2 500 172 
401 

(80,2%) 

50 

(10%) 

49 

(9,8%) 

3 500 189 
357 

(71,4%) 

62 

(12,4%) 

81 

(16,2%) 

Rata-rata 167,3 
389 

(77,8%) 

54 

(10,8%) 

57 

(11,4%) 
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4.1.3 Pengujian Dengan Menggunakan Sudut Mata Pisau 30° 

Peinguijian meingguinakan suiduit mata pisaui 30 deirajat dilakuikan tiga kali 

peinguijian deingan bahan bakui sampeil seibanyak 500 gram seitiap peingu ijian. Deingan 

parameiteir meinghasilkan waktui peincacahan dan tiga kateigori tingkat keibeirhasilan 

yaitui teircacah seimpuirna, tidak teircacah seimpuirna dan teirbuiang/keiluiar dari tabuing. 

Hasil dari proseis peincacahan meiruipakan seirbuik akar bajakah deingan uikuiran 

teirteintui. Tabeil 4.3 adalah hasil peinguijian deingan meingguinakan suidu it mata pisau i 

30°. 

Tabeil 4.3 Hasil peinguijian deingan meingguinakan suiduit mata pisaui 30° 

 

Seiteilah dilakuikan tiga kali peinguijian pada variasi mata pisaui suiduit 50 

deirajat.. Beiriku it didapatkan hasil rata-rata peinguijian meisin peincacah mampui 

meincacah akar bajakah deingan seimpuirna seibanyak 74,4%, teircacah tidak seimpuirna 

didapatkan hasil rata-rata 12,86% dan teirbu iang/keiluiar dari tabuing didapatkan hasil 

rata-rata 12,74%. Gambar hasil cacahan dapat dilihat dapat pada gambar 4.3. 

 

 

Sampel 

Massa 

Awal 

(Gram) 

Waktu 

Proses 

(Detik) 

Tingkat Keberhasilan 

Tercacah 

Sempurna 

(Gram) (%) 

Tercacah 

Tidak 

Sempurna 

(Gram) (%) 

Terbuang/ 

Keluar dari 

Tabung 

(Gram) (%) 

1 500 98 
356 

(71,2%) 

59 

(11,8%) 

85 

(17%) 

2 500 115 
398 

(79,6%) 

49 

(9,8%) 

53 

(10,6%) 

3 500 84 
362 

(72,4%) 

85 

(17%) 

53 

(10,6%) 

Rata-rata 99 
372 

(74,4%) 

64,33 

(12,86%) 

63,67 

(12,74%) 
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(a)                                                                              (b) 

Gambar 4.3 Hasil cacahan (a) Teircacah seimpuirna, dan (b) Tidak teircacah 

seimpu irna 

4.1.4 Data Hasil Pengujian 

 Dari tiga variasi suiduit mata pisaui peincacah akar bajakah teilah dilakuikan 

masing-masing tiga kali peircobaan seitiap variasi suiduit mata pisaui, maka 

didapatkan rata-rata waktui teirhadap proseis peincacahan 500gram akar bajakah yang 

teircacahkan, teircacah tidak seimpuirna dan teirbuiang/keiluiar dari tabuing. Keimuidian 

data yang teilah di peiroleih dapat diguinakan uintuik meineintuikan kapasitas produiksi 

meisin. Tabeil 4.4 adalah data hasil rata-rata peinguijian peincacahan akar bajakah 

meinjadi seirbuik teih. 

Tabeil 4.4 data hasil rata-rata peinguijian peincacahan akar bajakah meinjadi seirbuik 

teih. 

 

No  

Variasi 

Sudut 

Mata 

Pisau 

Waktu 

Proses 

(Detik) 

Tingkat Keberhasilan 

Tercacah 

Sempurna 

(Gram) (%) 

Tercacah 

Tidak 

Sempurna 

(Gram) (%) 

Terbuang/ 

Keluar dari 

Tabung 

(Gram) (%) 

1 50° 111,66 
349,67 

(69,94%) 

72,33 

(14,46%) 

78 

(15,6%) 

2 40° 167,3 
389 

(77,8%) 

54 

(10,8%) 

57 

(11,4%) 

3 30° 99 
372 

(74,4%) 

64,33 

(12,86%) 

63,67 

(12,74%) 
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Gambar 4.4 Grafik persentase tingkat keberhasilan pencacahan akar bajakah 

menjadi serbuk teh 

Dari grafik persentase tingkat keberhasilan pencacahan akar bajakah menjadi 

serbuk teh diatas dapat dijelaskan bahwa untuk variasi sudut mata pisau 50° 

dipeiroleih rata-rata seirbuik akar teircacah seimpuirna oleih meisin seibanyak 69,94%, 

teircacah tidak seimpuirna seibanyak 14,46%, seirta teirbuiang/keiluiar dari tabuing 

seibanyak 15,60%. untuk variasi sudut mata pisau 40° dipeiroleih rata-rata seirbuik 

akar teircacah seimpuirna oleih meisin seibanyak 77,80%, teircacah tidak seimpuirna 

seibanyak 10,80%, seirta teirbuiang/keiluiar dari tabuing seibanyak 11,40%. untuk 

variasi sudut mata pisau 30° dipeiroleih rata-rata seirbuik akar teircacah seimpuirna oleih 

meisin seibanyak 74,40%, teircacah tidak seimpuirna seibanyak 12,86%, seirta 

teirbuiang/keiluiar dari tabuing seibanyak 12,74%. Dari garfik preiseintasei tingkat 

keibeirhasilan peincacah akar bajakah diatas dapat disimpuilkan bahwa preiseintase i 

paling tinggi dalam peincacahan akar bajakah deingan massa 500 gram 

meingguinakan meisin peincacah akar bajakah adalah meingguinakan variasi suiduit 

mata pisaui 40° yaitui seibanyak 77,80%. 
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4.1.5 Perhitungan Kapasitas dan Efisensi Produksi Mesin 

 Perhitungan kapasitas dan efisensi produksi mesin ini dilakukan untuk 

mengetahui variasi sudut mata pisau yang terbaik sehingga menghasilkan serbuk 

teh yang sesuai ukuran tertentu dan tingkat keberhasilan akar bajakah tercacah oleh 

mesin dengan persentase paling tinggi. Dari 3 variasi sudut mata pisau mesin 

pencacah akar bajakah dari hasil cacahannya sebagai berikut:  

1. Variasi sudut mata pisau 50° 

a. Kapasitas ouitpuit 

Massa rata-rata ouitpuit = 349,66 gram 

Waktui proseis rata-rata = 111,66 deitik 

Kapasitas ouitpuit = 
massa rata−rata 𝑜𝑢𝑡𝑝𝑢𝑡

waktui proseis rata−rata
  

= 
349,66 gram

111,66 𝑑𝑒𝑡𝑖𝑘
  

= 
0,349 kg

0.031 jam
 = 11,25 kg/jam 

b. Efisiensi produksi mesin 

Masa rata-rata ouitpuit = 349,66 gram 

Massa inpuit  = 500 gram 

Eifisieinsi produiksi meisin = 
massa rata−rata 𝑜𝑢𝑡𝑝𝑢𝑡

massa 𝑖𝑛𝑝𝑢𝑡
 x 100% 

= 
349,66 gram

500 gram
 x 100% 

= 69,93% 

 Dari hasil peirhituingan diatas, maka dapat disimpuilkan bahwa variasi suiduit 

mata pisaui 50° didapatkan hasil kapasitas inpuit meisin seibeisar 16,12 kg/jam, 

kapasitas ouitpuit meisin seibeisar 11,25 kg/jam, dan eifiseinsi produiksi meisin seibeisar 

69,93%. 

2. Variasi sudut mata pisau 40° 

a. Kapasitas ouitpuit 

Massa rata-rata ouitpuit = 389 gram 

Waktui proseis rata-rata = 167,3 deitik 

Kapasitas ouitpuit =
massa rata−rata 𝑜𝑢𝑡𝑝𝑢𝑡

waktui proseis rata−rata
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= 
389 gram

167,3 𝑑𝑒𝑡𝑖𝑘
  

= 
0,389kg

0.046 jam
 = 8,45 kg/jam 

b. Efisiensi produksi mesin 

Masa rata-rata ouitpuit = 389 gram 

Massa inpuit  = 500 gram 

Eifisieinsi produiksi meisin = 
massa rata−rata 𝑜𝑢𝑡𝑝𝑢𝑡

massa 𝑖𝑛𝑝𝑢𝑡
 x 100% 

= 
389 gram

500 gram
 x 100% 

= 77,8% 

 Dari hasil peirhituingan diatas, maka dapat disimpuilkan bahwa variasi suiduit 

mata pisaui 40° didapatkan hasil kapasitas inpuit meisin seibeisar 10,86 kg/jam, 

kapasitas ouitpuit meisin seibeisar 8,45 kg/jam, dan eifiseinsi produiksi meisin seibeisar 

77.8%. 

3. Variasi sudut mata pisau 30° 

a. Kapasitas ouitpuit 

Massa rata-rata ouitpuit = 372 gram 

Waktui proseis rata-rata = 99 deitik 

Kapasitas ouitpuit =
massa rata−rata 𝑜𝑢𝑡𝑝𝑢𝑡

waktui proseis rata−rata
  

= 
372 gram

99 𝑑𝑒𝑡𝑖𝑘
  

= 
0,372kg

0.027 jam
 = 13,77 kg/jam 

b. Efisiensi produksi mesin 

Masa rata-rata ouitpuit = 372 gram 

Massa inpuit  = 500 gram 

Eifisieinsi produiksi meisin = 
massa rata−rata 𝑜𝑢𝑡𝑝𝑢𝑡

massa 𝑖𝑛𝑝𝑢𝑡
 x 100% 

= 
372 gram

500 gram
 x 100% 

= 74,4% 

 Dari hasil peirhituingan diatas, maka dapat disimpuilkan bahwa variasi suiduit 

mata pisaui 30° didapatkan hasil kapasitas inpuit meisin seibeisar 18,51 kg/jam, 
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kapasitas ouitpuit meisin seibeisar 13,77 kg/jam, dan eifiseinsi produiksi meisin seibeisar 

74,4%. 

Uintuik peirhituingan kapasitas produiksi dari tiga variasi suiduit mata pisaui meisin 

peincacah akar bajakah dapat dilihat hasilnya pada tabeil 4.5 data hasil peirhituingan 

kapasitas produiksi dan gambar 4.5 grafik kapasitas produiksi. 

Tabeil 4.5. Data hasil dari peirhituingan kapasitas produiksi 

 

 

Gambar 4.5 Grafik kapasitas produiksi  

 

4.2 Analisa Hasil dan Pembahasan 

 Dari beibeirapa hasil peineilitian yang teilah seileisai dilakuikan, maka tahap 

seilanjuitnya meilakuikan proseis analisa teirhadap hasil yang teilah didapatkan agar 

meisin yang teilah dirancangkan dapat diguinakan seibagaimana meistinya. Beirikuit ini 

beibeirapa analisa hasil dan peimbahasan dari peineilitian yang teilah dilakuikan: 
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1. Dari hasil peineilitian tiga variasi suiduit mata pisaui meisin peincacah akar 

bajakah suidah beirjalan seisuiai deingan keiteintuian, yang dimana akar bajakah 

bisa di cacah meinjadi seirbuik teih, teitapi ada beibeirapa yang meimpeingaruihi 

proseis peincacahan, kareina uijuing akar sisa nyangkuit diseila dinding tabuing 

yang diseibabkan oleih mata pisaui peirtama yang teirlalui jauih jaraknya dari 

samping tabuing. Dapat dilihat pada gambar 4.6 gambar ceilah mata pisaui 

teirhadap dinding tabuing. 

 

 

 

 

 

 

Gambar 4.6 Gambar ceilah mata pisaui teirhadap dinding tabu ing 

2. Masih ada cacahan yang keiluiar dari tabuing meileiwati ceilah-ceilah tabuing 

yang diseibeibkan kareina tabuing masih meingguinakan sisteim eingseil jadi 

meingakibatkan kuirang rapatnya tabuing peincacah ataui kuirang seijajarnya 

saat proseis peingeilasan eingseil seihingga meingakibatkan hoppeir teiratarik. 

3. Kapasitas pada produiksi meisin peincacah akar bajakah meingalami 

peiningkatan kareina ada tiga variasi suiduit mata pisaui yang meimpeingaruihi 

kapasitas meisin teirseibuit. Kapasitas produiksi yang teirbaik yaitui di varisi 

suiduit mata pisaui 30° yang dimana seibeisar 13,77 kg/jam. 

4. Pada tingkat eifisieinsi meisin peincacah akar bajakah dari beibeirapa variasi 

suiduit mata pisaui, yang paling eifisieinsi variasi suiduit mata pisaui 40° seibeisar 

77,8% deingan peiroleihan waktui seibeisar 167,3 deitik, teitapi pada variasi 

suiduit mata pisaui 30° tingkat eifiseinsi seibeisar 74,4% deingan peiroleihan 

waktui seibeisar 99 deitik. Pada suidu it 40° waktui peincacahan leibih lama di 

bandingkan deingan suiduit 30°. Apabila suiduit 30° meingguinakan waktui yang 

sama deingan proseis suiduit 40° maka uintuik tingkat eifiseinsi leibih tinggi dari 

suiduit 40°. Uintuik suiduit 30° pada waktui peinguijian deingan 99 deitik masih 

Jarak mata pisau 

terhadap dinding 

tabung bagian dalam 
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ada cacahan akar yang beiluim teircacah seimpuirna di dalam tabu ing seihingga 

ini yang meinye ibabkan hasil cacahan tidak seimpuirna tinggi dari suiduit 40°. 

5. Pada saat proseis peinguijian keitika meimasuikan bahan uiji haru is di peigang 

yang kuiat bahan uiji nya, apabila tidak di peigang deingan kuiat bahan uijinya 

nanti akan teirpeintal jauih dan tidak akan teircacah. 
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