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INTISARI

Proses memproduksi kericu pada umumnya masih dilakukan secara
manual dengan tangan dan membutuhkan waktu cetak yang sangat lama.
Sementara pada dunia industri waktu sangatlah penting dan harus dimanfaatkan
dengan semaksimal mungkin. Salah satu cara untuk menghemat waktu pada
proses pencetakan ini dibutuhkan mesin pencetak yang mampu mencetak kericu
dengan cepat dan hasil yang sempurna. Mesin pencetak kericu ini di rancang
menggunakan sistem cetak dengan menggunakan roll. Roll ini terbuat dari pipa
pvc diameter 2,5 inch dengan panjang 100mm yang kemudian dibuat radius
sebagai alur pencetakan. Setelah pembuatan radius pipa tersebut dilapisi dengan
karet agar tidak licin mencetak kericu. Penggerak yang digunakan adalah motor
listrik dengan daya 200 watt dangan rpm 2800. Sistem transmisi menggunakan
pulley — belt dan sistem penurunan putaran (rasio) menggunakan gearbox 20 : 1.
Kapasitas yang input mesin yang dirancang ini mampu mencetak adonan kericu
sampai dengan 7,380 Kg/jam dan kapasitas output (keberhasilan) 6,720 Kg/jam.
Kapasitas ini cukup memuaskan walaupun mesin ini berukuran kecil. Dengan
demikian proses pencetakan kericu dapat dikerjakan lebih cepat sehingga lebih
hemat waktu dan tenaga.

Kata Kunci: Kericu, Mesin Pencetak, Kapasitas.



ABSTRACT

The process of producing kericu in general is still done by hand and
requires a very long print time. While the industrial world time is important and
should be utilized to the fullest. One way to save time in the printing process is
required molding machine capable of printing kericu quick and perfect results.
Kericu printer machine is designed to use the system by using a roll printing. This
roll is made of 2.5-inch diameter PVC pipe with a length of 200mm which is then
made as a groove radius printing. After the manufacture of the pipe radius is
coated with rubber to print kericu slippery. Activator used is an electric motor
with a power of 200 watts invitation 2800 rpm Transmission system using a
pulley - belt and round loss system (ratio) using the gearbox 20: 1 capacity input
designed engine is capable of printing dough kericu up to 7.380 Kg/h and capacity
output (success) 6.720 Kg/hour. This capacity was satisfactory although the small
size of the machine. Thus kericu printing process can be done more quickly so
save time and effort.
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