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ABSTRACT 
 

 

Comparison of rice straw with a volume of straw and 157 BQTN resin 

matrix 60%: 40% and 80%: 20% straw soaked for one week then dried and 

soaked for 1 hour, 2 hours, and 3 hours made with the hand lay up method the test 

results showed The maximum tensile strength is 3.78 MPa with a tensile strain of 

0.185% and tensile elasticity modulus of 20.62 MPa at 3-hour immersion with a 

ratio of 60%: 40% resin fiber and matrix. For a ratio of 80%: 20% the maximum 

tensile strength occurs at 1 hour immersion with a tensile stress of 3.13 MPa, 

tensile strain  0.185% and  tensile elastic modulus  of  19.98  MPa.  At  2  hours 

immersion the maximum tensile stress is 2.90 MPa with a strain of 0.160%, and 

the modulus of dance elasticity is 18.22 MPa in the ratio of 60%; 40%. Hollow 

composite after cutting because the straw has a cavity in the middle of the stem. 

The temperature of the resin after mixing the catalyst will increase within a few 

minutes so that the water contained in the rice straw will boil and cause porosity 

in the composite. The tensile strength of the specimens was influenced by the 

binding of the matrix to rice straw during mixing at the time of making the 

composite and also influenced the amount of water absorption in rice straw, the 

more water content in rice straw resulted in the characteristics of the resin matrix 

difficult to bind to rice straw and than fiber pull out on the composites when 

cutting specimens. 
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INTISARI 
 

Kompsit jerami padi dengan  volume jerami dan matrik resin 157 BQTN 

60%:40% dan 80%:20% jerami direndam selama satu minggu kemudian 

dikeringkan dan direndam selama 1 jam, 2 jam, dan 3 jam dibuat dengan metode 

hand lay up hasil uji menunjukan Kekuatan tarik maksimum adalah 3,78 MPa 

dengan  regangan  tarik  0,185% dan  modulus  elastisitas  tarik  20,62  MPa pada 

perendaman 3 jam dengan perbandingan serat dan matrik resin 60%:40%. Untuk 

perbandingan 80%:20% kekuatan tarik maksimum terjadi pada perendaman 1 jam 

dengan tegangan tarik 3,13 MPa, regangan tarik 0,185% dan modulus elastisitas 

tarik 19,98 MPa. Pada perendaman 2 jam tegangan tarik maksimum adalah 2,90 

MPa dengan regangan 0,160%, dan modulus elastisitas tari 18,22 MPa pada 

perbandingan 60%;40%. Komposit berlobang setelah pemotongan karena jerami 

memiliki rongga di tengah-tengah batangnya. Suhu resin setelah di campur katalis 

akan meningkat dalam waktu beberapa menit akibatya air yang terkandung pada 

jerami padi akan mendidih dan menyebabkan porositas pada komposit. Kekuatan 

tarik pada spesimen dipengaruhi oleh pengikatan matrik terhadap jerami padi saat 

pencampuran pada waktu pembuatan komposit dan juga di pengaruhi terhadap 

jumlah serapan air pada jerami padi, semakin banyak kandungan air pada jerami 

padi mengakibatkan karekteristik matrik resin sulit mengikat pada jerami padi 

maka terjadi fiber pull out  pada komposit saat pemotongan spesimen. 
 
 
 

Kata Kunci : Jerami Padi, Komposit, Matrik Resin, Perendaman,  Uji Tarik 
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