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INTISARI

Bidang Pengolahan Mineral yang seterusnya disingkat BPM merupakan
tempat proses pemisahan mineral berharga timah dengan mineral ikutan lainnya.
Sisa hasil Hencucian yang seterusnya disingkat SHP masih mengandung kadar Sn
yang cukup tinggi, yaitu ± 20%, kadar Sn yang masih tergolong tinggi
menyebabkan perlunya dilakukan kembali proses pemisahan guna meminimalisir
terbuangnya bijih timah. Salah satu alat yang digunakan dalam mekanisme
pemisahan material SHP di BPM adalah shaking table jenis slime table. Alat ini
digunakan untuk memproses material yang tidak dapat diproses pada alat
sebelumnya yaitu jig harz dan jig yuba sekunder, dikarenakan ukuran butiran yang
halus menyebabkan banyaknya material yang terbuang. Metode pengambilan data
dilakukan dengan cara melakukan beberapa variasi pengaturan variabel alat
shaking table seperti kemiringan meja sebanyak 3 kali uji coba yaitu 0,939°,
1,254°, 1,878°dan panjang stroke dilakukan sebanyak 3 variasi yaitu 17 mm, 19
mm dan 22 mm. Hasil dari proses shaking table mengalami kenaikan kadar dari
sebelum diproses yaitu 8-10% Sn setelah diproses pada shaking table di BPM
mengalami peningkatan sebesar 10-20%. Optimalisasi kadar Sn dan recovery
pada alat shaking table yang tepat untuk jenis slime table adalah dengan variabel:
kemiringan meja 0,939° dengan kadar konsentrat 35,50% Sn dan recovery
58,30%, dan panjang stroke 17 mm dengan kadar konsentrat 30,30% Sn dan
recovery 44,74%.

Kata kunci : Shaking table, variabel, kadar dan recovery Sn
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ABSTRACT

The Mineral Processing Field, here in after abbreviated as BPM, is a place
for the separation of lead minerals with other minerals. The remainder of the
washing result which is abbreviated SHP still contains high Sn level, that is ±
20%, Sn level which is still relatively high causing the need to re-do the
separation process in order to minimize the wasting of tin ore. One of the tools
used in SHP material separation mechanism in BPM is shaking table type slime
table. This tool is used to process materials that can not be processed in the
previous tool that is jig harz and secondary jig yuba, because the fine grain size
causes a lot of waste material. Method of data retrieval is done by doing some
variation of variable arrangement of shaking table like table slope with 3 time
experiment about 0,939°, 1,254°, 1,878° and stroke length about 17 mm, 19 mm
and 22 mm. The results of the shaking table process increased from the level
before processing is 8-10% Sn after being processed at shaking table in BPM has
increased by 10-20%. Optimization of Sn recovery on the appropriate shaking
table for slime table type is: table slope 0,939 ° with 35,50% Sn and recovery
58,30% and stroke length 17 mm with 30,30% Sn and recovery 44,74%.

Keywords: Shaking table, variables, recovery of Sn
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