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INTISARI

Proses pencucian bijih timah menggunakan jig di pengaruhi beberapa
variabel antara lain panjang pukulan dan jumlah pukulan. Variabel panjang
pukulan dan jumlah pukulan mempengaruhi hasil dari pencucian bijih timah, baik
itu dari segi kadar konsentrat, recovery, maupun nilai losses cassiterite yang
dihasilkan. Standar operasional prosedur digunakan sebagai penentuan nilai dari
variabel jig yang akan diterapkan dilapangan. Metode penelitian yang digunakan
meliputi pengumpulan data terdiri dari data variabel pengaruh panjang pukulan,
jumlah pukulan, dan data sampling tailing hasil pencucian. Analisa laboratorium
menggunakan grain counting analysis dan pengolahan data dilakukan dengan
menggunakan persamaan matematis untuk mendapatkan nilai losses cassiterite
dari masing – masing sampel. Berdasarkan pengamatan dilapangan nilai variabel
jig primer dan jig clean up yang sudah memenuhi standar operasional prosedur
terdapat pada nilai variabel pengukuran 6. Pengaruh variabel panjang pukulan
(kompartemen A jig primer 1) terhadap nilai losses cassiterite yang diperoleh
adalah semakin besar panjang pukulan maka semakin kecil nilai losses cassiterite
yang diperoleh. Hal ini dapat dilihat pada sampel P2: 35 mm dengan nilai losses
cassiterite 0,101 Kg Sn/Jam dan sampel P3: 33 mm dengan nilai losses cassiterite
0,166 Kg Sn/Jam, sedangkan pengaruh variabel jumlah pukulan jig primer 2
terhadap nilai losses cassiterite yang diperoleh adalah semakin besar jumlah
pukulan maka semakin besar nilai losses cassiterite yang diperoleh. Hal ini dapat
dilihat pada sampel P2: 82 pukulan/menit dengan nilai losess cassiterite 0,134 Kg
Sn/Jam dan sampel P3: 87 pukulan/menit dengan nilai losses cassiterite 0,189 Kg
Sn/Jam

Kata kunci : Pengaruh panjang pukulan jig , pengaruh jumlah pukulan jig, losses
cassiterite.
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ABSTRACT

The process of washing tin ore using jigs is affected by several variables
including the length of the punch and the number of blows. The variable length of
the punch and the number of blows affect the result of tin ore washing, both in
terms of concentration, recovery and cassiterite losses produced. Procedure
operational standards are used as the determination of the value of the jig
variables that will be applied in the field. The research method used includes data
collection consisting of variable data on the length of the punch and number of
blows, concentrate sampling data, and tailings sampling data resulting from
washing using the parameters of the punch length and number of blows.
Laboratory analysis uses grain counting analysis and data processing is done
using mathematical equations to obtain the levels of each sample and recovery.
Based on field observations, the variable values of primary jigs and clean up jigs
that have met the standard operating procedures are found in the value of the
measurement variable Cassiterite losses obtained. This can be seen in P2
samples: 35 mm with cassiterite losses value of 0.101 Kg Sn / Hour and P3: 33
mm samples with cassiterite losses value of 0.166 Kg Sn / Hour, while the
influence of the variable number of primary jig punches 2 on the value of
cassiterite losses obtained is the greater the number of punches, the greater the
value of cassiterite losses obtained. This can be seen in P2 sample: 82 blows /
minute with cassiterite losess value 0.134 Kg Sn / Hour and P3 sample: 87 blows /
minute with cassiterite losses value 0.189 Kg Sn / Hour

Keywords: Influence of the length jig, influence of the namber jig, losses
cassiterite.
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