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INTISARI 

 

 PT MKM menetapkan target produksi sebesar 30.000 ton/bulan agar 

permintaan pasar terhadap batu granit dapat terpenuhi, akan tetapi target produksi 

tersebut belum dapat direalisasikan. jumlah produksi nyata saat ini masih jauh dari 

kapasitas terpasang crushing plant. Berdasarkan permasalahan tersebut, evaluasi 

terhadap produktivitas crushing plant perlu dilakukan. Penelitian ini bertujuan 

untuk mengevaluasi ketersediaan peralatan crushing plant dan waktu kerja efektif 

untuk memperkirakan kondisi alat, kondisi manajemen produksi dan kinerja 

produksi, mengevaluasi kemampuan produksi crushing plant (produksi terpasang, 

produksi nyata, produksi maksimal), menghitung distribusi produk akhir yang 

dihasilkan dari proses peremukan, dari hasil evaluasi tersebut, maka dapat 

ditentukan upaya-upaya yang dapat dilakukan agar produksi menjadi optimal dan 

target produksi dapat tercapai. Metode yang digunakan dalam penelitian ini adalah 

metode kuantitatif deskriptif. Berdasarkan pengamatan dan perhitungan di 

lapangan diketahui bahwa nilai ketersediaan alat crushing plant, mechanical 

availability (MA) 47,43 %, phisycal availibility (PA) 50,18% , use of availability 

(UA) 89,57%, effective utilization (Eut) 44,95%, waktu kerja efektif sebesar 3,78 

jam/hari dan efisiensi kerja 42,62%. Produksi terpasang jaw crusher sebesar 

60.969,86 ton/bulan, produksi maksimal 34,678,42 ton/bulan, produksi nyata 

peremukan dicapai saat ini adalah sebesar 14.783,96 ton/bulan. Produksi terpasang 

cone crusher sebesar 46.374,44 ton/bulan, produksi maksimal 21.003,36 ton/bulan, 

produksi nyata peremukan dicapai saat ini adalah sebesar 8.954,06  ton/bulan. Total 

produk peremukan adalah 14.763,54 ton/bulan, yang terdistribusi kedalam lima 

jenis produk. Dari kondisi tesebut, target produksi yang diinginkan belum 

terpenuhi. Upaya yang bisa dilakukan untuk perbaikan pada unit peremuk agar 

target produksi tercapai dengan cara: 1) Meningkatkan waktu kerja efektif dari 

113,40 jam/bulan menjadi 190,80 jam/bulan, 2) Meningkatkan laju pengumpanan 

bahan baku dari 131,21 ton/jam menjadi 158,46 ton/jam, 3) Mengganti komponen 

peralatan crushing plant, seperti cone crusher. 

 

 

Kata kunci : produktivitas, crushing plant, target produksi 
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ABSTRACT 

 

 Production target unit crusher (crushing plant) granite PT MKM is 30.000 

tons/month, but the production target can not be realized because of the production 

constraints that lead to effective working hours reduced and the impact on the 

achievement of production targets. Under these conditions, the evaluation of the 

production of crushing plant needs to be done so that production targets can be 

realized. The data needed to evaluate crushing plant production is labor time tools, 

time constraints and heavy equipment production product samples taken at the 

crushing and conveyor belt, cycle time feed raw materials. Based on field 

observations and calculations in mind that the value of the availability of crushing 

plant, mechanical availability (MA) 47,43%, phisycal availibility (PA) 50,18%, use 

of availability (UA) 89,57%, effective utilization (EUT) 44,95%, the effective 

working time of 3,78 hours/day and the working efficiency of 42,62%. Jaw crusher 

installed production amounted to 60.969,86 tons/month, the maximum production 

34.678,42 tons/month, actual production achieved crushing this time amounted to 

14.783,96 tons/month. Cone crusher installed production amounted to 46.374,44 

tons/month, the maximum production 21.003,36 tons/month, actual production 

achieved crushing this time amounted to 8.954,06 tons/month. Total product 

crushing is 14.763,54 tons/month, which is distributed into five types of products. 

Of this condition are, the desired production targets have not been met. Efforts 

could be done to repair the crusher unit so that the production target is achieved by: 

1) Increase the effective working time of 113,40 hours/month to 190,80 

hours/month, 2) Increasing raw material feed rate of 131,21 tons/hour to 158,46 

tons/hour, 3) Changing the crushing plant equipment components, such as cone 

crusher. 

 

Keywords: Productivity, crushing plant, production targets 
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