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RINGKASAN 
 

 Pulsator merupakan salah satu alat penggerak jig yang digunakan PT. 
Timah Tbk dalam proses pemisahan bijih timah berdasarkan perbedaan berat jenis 
(B.J)  dan mineral-mineral ikutan lainnya. Kerusakan yang terjadi pada pulsator 
khususnya pada kaki, dapat disebabkan adanya getaran tinggi yang ditimbulkan 
jig secara terus-menerus saat beroperasi sehingga membuat baut pengikat lama-
kelamaan akan menjadi aus. Proses perbaikan yang dilakukan PT. Timah 
(Persero) Tbk terhadap kerusakan kaki pulsator adalah dengan cara pengelasan, 
yaitu  penyambungan kaki pulsator yang rusak (patah) dengan material cor atau 
pelat.  
 Mengingat pentingnya pulsator terhadap proses pemisahan biji timah,  
maka dilakukanlah penelitian terhadap hasil lasan  kaki pulsator tersebut 
menggunakan elektroda AWS A5.15 cin-1, cin-2 dan cin-3 yang digunakan PT. 
Timah (Persero) Tbk. Tujuan dari penelitian ini adalah menemukan elektroda 
yang tepat digunakan untuk proses pengelasan kaki pulsator agar hasil lasan 
tersebut dapat memberikan kekuatan konstruksi lasan yang optimal.  
 Adapun metode penelitian yang dilakukan adalah dengan cara eksperimen 
yaitu   dengan membandingkan elektroda cin-1, cin-2 dan cin-3 merek Nikko 
Steel terhadap proses pengelasan kaki pulsator  dengan menggunakan material 
pulsator dan pelat sebagai sambungan. Setelah pengelasan dilakukan kemudian 
menganalisa hasil lasan kaki pulsator tersebut dengan meninjau dari hasil uji 
ketangguhan, kekerasan dan struktur mikro lasan.  

Hasil pengujian didapatkan material cin-3 memiliki nilai kekerasan serta 
ketangguhan yang lebih tinggi dibandingkan material cin-1 dan cin-2, dengan 
nilai kekerasan 109 HRB dan nilai ketangguhan 6,53 joule/mm². Tingginya nilai 
kekerasan serta katangguhan material cin-3 dibandingkan dengan material cin-1 
dan cin-2 bila dilihat dari struktur mikro adalah pada material cin-3 terdapat 
butiran karbida yang sangat keras pada batas butir perlit yang kuat dan tangguh.  
Kata Kunci: Pulsator, Besi Cor, Pengelasan, Elektroda AWS A5.15. 
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